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前  言
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车辆热交换器用复合铝合金焊管

1 范围

本标准规定了车辆热交换器用复合铝合金焊管(以下简称焊管)的要求、试验方法、检验规则和标

志、包装、运输、贮存及质量证明书与订货单(或合同)内容。
本标准适用于铝合金复合带材经连续冷弯成型后,用焊接方法制成的管材。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T228 金属材料室温拉伸试验方法

GB/T246 金属管压扁试验方法

GB/T3199 铝及铝合金加工产品包装、标志、运输、贮存

GB/T5126 铝及铝合金冷拉薄壁管材涡流探伤方法

GB/T16865 变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样

GB/T20975 铝及铝合金化学分析方法

YS/T446 钎焊式热交换器用铝合金复合箔、带材

3 要求

3.1 产品分类

3.1.1 类别、代号和规格

焊管的类别、代号、截面尺寸应符合表1的规定,散热器及油冷却器椭圆管见图1,中冷器矩形管见

图2,平行流冷凝器集流圆管见图3。需方需要其他的牌号、状态和规格时,由供需双方协商确定后在订

货单(或合同)中具体注明。

表1

产品类别 代号
截面尺寸/mm

长轴A 短轴B 侧边高度C 圆角半径R 外径D 壁厚t

散热器椭圆管 R××a 12~42 1.35~2.7 1.2~2.5

油冷却器椭圆管 O××a 12~80 2.70~6.00 2.50~5.80

中冷器矩形管 C××a 25~120 4.0~11.0 3.4~10.4

侧边高度

的1/2

— 0.22~0.45

— 0.40~0.80

— 0.40~0.60
平行流冷凝器

集流圆管
P××b — — — ≥2.5t 18~34 1.0~1.6

  a “××”用管材长轴尺寸来表示。

  b “××”用管材外径尺寸来表示。
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