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前　　言

　　本标准修改采用ＡＰＩＳｐｅｃ１１ＡＸ：２００６《抽油泵及其组件规范》（第１２版）（英文版）。

本标准根据ＡＰＩＳｐｅｃ１１ＡＸ：２００６《抽油泵及其组件规范》（第１２版）重新起草。

本标准与ＡＰＩＳｐｅｃ１１ＡＸ：２００６（第１２版）的技术性差异为：

———采用８项我国标准代替美国标准；

———根据我国国情和用户习惯，增加了资料性附录“金属柱塞与泵筒的配合间隙”（参见附录 Ａ），

“泵总成密封性能试验压力推荐值”（参见附录Ｂ）及“配合间隙最大漏失量推荐值”（参见附录Ｃ）。

为了便于使用，本标准对ＡＰＩＳｐｅｃ１１ＡＸ：２００６做了下列编辑性修改：

ａ）　“本规范”一词改为“本标准”；

ｂ）　用小数点“．”代替作为小数点的“，”；

ｃ）　将美制单位转换为国际单位制；

ｄ）　删除了ＡＰＩＳｐｅｃ１１ＡＸ：２００６（第１２版）中的“前言”和“特别声明”；

ｅ）　删除了“附录Ａ　ＡＰＩ会标的使用”。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１８６０７—２００１《抽油泵及其组件规范》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１８６０７—２００１相比，主要变化如下：

———规范性引用文件中增加了“ＧＢ／Ｔ２８２８．１《计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限

（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划》；

———删除了“ＲＨＴ”、“ＲＳＡ”、“ＲＳＢ”、“ＴＰ”四种泵型；

———增加了“ＲＸＢ”泵型。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ是资料性附录。

本标准由全国石油钻采设备和工具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ９６）提出并归口。

本标准负责起草单位：玉门油田分公司机械厂。

本标准参加起草单位：江汉机械研究所、铁岭中油机械设备制造有限公司、咸阳石油钢管钢绳有限

责任公司。

本标准起草人：钟永海、李秀梅、刘林、张淳、张滨、刘连伟、贺国伟、肖莉、张璇、郑雷、何雄、吴清河、

朱敏。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

ＧＢ／Ｔ１８６０７—２００１。

Ⅲ

犌犅／犜１８６０７—２００８



抽油泵及其组件规范

１　范围

本标准包括各种通用泵径的杆式泵和管式泵。本标准为确保全部组件的标准化和互换性提供了足

够的尺寸要求。本标准还规定了抽油泵及其组件的标准材料，但对其设计细节未作规定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ＩＳＯ６８９２：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ，Ｂ，Ｃ，Ｄ，Ｅ，Ｆ，Ｇ，Ｈ，Ｋ，Ｎ，Ｔ标尺）

（ＧＢ／Ｔ２３０．１—２００４，ＩＳＯ６５０８１：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９２５３．２　石油天然气工业套管、油管和管线管螺纹的加工、测量和检验

ＧＢ／Ｔ９４４５　无损检测人员资格鉴定与认证（ＧＢ／Ｔ９４４５—２００５，ＩＳＯ９７１２：１９９９，ＩＤＴ）

ＳＹ／Ｔ５０２９　抽油杆

ＳＹ／Ｔ５１８８　抽油泵维护与装卸推荐作法

ＳＹ／Ｔ６１９４　石油天然气工业油气井套管和油管用钢管（ＳＹ／Ｔ６１９４—２００３，ＩＳＯ１１９６０：２００１，ＩＤＴ）

ＡＳＭＥＢ１．１：１９８９　统一英制紧固螺纹（ＵＮ和ＵＮＲ牙型）

ＡＳＴＭＥ１６５：１９９１　液体渗透检验标准做法

ＡＳＴＭＥ３８４：１９８９　材料显微硬度标准测试方法

ＮＡＣＥＭＲ０１７６：１９９２　油井设备抗硫化氢致脆断裂金属材料标准推荐做法

３　抽油泵代号

３．１　抽油泵的基本类型及其字母代号见表１。

表１　抽油泵代号

（１） （２） （３） （４） （５）

泵类型

字母代号

金属柱塞泵 软密封柱塞泵

厚壁泵筒 薄壁泵筒 厚壁泵筒 薄壁泵筒

杆式泵

定筒式，顶部固定 ＲＨＡ ＲＷＡ — —

定筒式，底部固定 ＲＨＢ ＲＷＢ — —

定筒式，底部固定 ＲＸＢ — — —

动筒式，底部固定 — ＲＷＴ — ＲＳＴ

管式泵 ＴＨ — — —

３．２　抽油泵的代号见图１，包括：

ａ）　标称油管外径；

ｂ）　标称泵径；

ｃ）　泵的类型，包括泵筒类型、支承总成的位置及类型；

ｄ）　标称泵筒长度；
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