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前　　言

　　本指导性技术文件等同ＩＥＣ／ＰＡＳ６２３３７：２００２《过程工业中电子设备和控制系统在调试中的标记

和活动》（英文版）。

根据ＧＢ／Ｔ１．１—２０００《标准化工作导则　第１部分：标准的结构和编写规则》，删除了ＩＥＣ／ＰＡＳ

６２３３７：２００２的前言。

本指导性技术文件的附录Ａ、附录Ｃ、附录Ｅ和附录Ｆ为规范性附录，附录Ｂ和附录Ｄ为资料性

附录。

本指导性技术文件由中国机械工业联合会提出。

本指导性技术文件由全国工业过程测量和控制标准化技术委员会第二分技术委员会归口。

本指导性技术文件负责起草单位：西南大学。

本指导性技术文件参加起草单位：机械工业仪器仪表综合技术经济研究所、中国四联仪器仪表集

团、上海自动化仪表股份有限公司、浙江大学、北京机械工业自动化研究所。

本指导性技术文件主要起草人：刘枫、吕静、祁虔。

本指导性技术文件参加起草人：冯晓升、刘进、张庆军、冯冬芹、谢兵兵。
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引　　言

　　在过程工业中，有一种明显的趋势，就是将整个工厂的建设任务以一次性付款或相似的商业方式委

托给承包商。以往经验表明过程工业（此后，称之为业主）和承包商双方将耗时耗力的讨论解决各自应

承担的活动、范围以及在工厂转交时各自应承担的责任。

本指导性技术文件改善和促进了双方的协商过程并且使双方对各自应承担的活动范围达成协议。

本指导性技术文件并不反映制药工业或其他高度专业化工业中的利益关系。
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过程工业中电子设备和控制系统

在调试中的标记和活动

１　范围

本指导性技术文件定义了调试中的阶段和标记（图１），并且以事例形式描述了在“建设完成”标记

之后，业主进行工厂验收之前所进行的活动。这些活动将适用于各种过程／工厂。

注：建设和预调试活动可能会有所重叠。

图１　阶段和标记的定义

２　定义

以下的定义适用于本指导性技术文件。

２．１

　　预调试　狆狉犲犮狅犿犿犻狊狊犻狅狀犻狀犵

一个阶段，在该阶段中进行非运转性校正、冷试车检查、清洁和机械测试活动。具体细节参考附

录Ｂ。

２．２

　　机械安装完成　犿犲犮犺犪狀犻犮犪犾犮狅犿狆犾犲狋犻狅狀

一个标记，标志着整个工厂或其中的任何部分已经依据图纸、说明书、指令和应用代码进行安装和

测试，并且经过调整达到可以执行冷试车的程度。这意味着完成了所有必需的电的和仪表的准备工作。

该标记标示着预测试活动的结束。

２．３

　　冷试车　犮狅犾犱犮狅犿犿犻狊狊犻狅狀犻狀犵

一个阶段，在该阶段中使用诸如水或惰性物质之类的介质来代替化学品进行设备和装置的运转和

测试活动。

２．４

　　起动　狊狋犪狉狋狌狆

一个标记，标示着冷试车的结束。此时，各个仪表回路的工作范围应该调整完毕，可以反映实际运

转时的工作情况。

２．５

　　热试车　犺狅狋犮狅犿犿犻狊狊犻狅狀犻狀犵

一个阶段，在该阶段中使用过程中实际使用的化学品进行设备和装置的运转和测试，以便为实际生

产做好准备。
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