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前  言
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激光修复技术 术语和定义

1 范围

本标准规定了激光修复技术的术语和定义。
本标准适用于科研、教学、企业生产经营活动等工作,其他相关工作也可参考使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3375 焊接术语

GB/T15313—2008 激光术语

3 术语和定义

GB/T15313、GB/T3375界定的及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
激光加工技术 laserprocessingtechnology
利用激光与材料相互作用,改变材料成分、组织、结构和性能,实现材料成形成性的加工技术。

3.2
激光修复 laserrepairing
采用激光加工技术恢复损伤零部件的形状和尺寸,并使其性能满足使用要求。

3.2.1
激光修复技术 laserrepairingtechnology
用于修复损伤零部件的激光加工技术,主要包括激光熔覆、表面合金化、热处理、焊接、立体成形等。

3.2.2
前处理 pre-treatment
在激光修复前,对损伤零部件进行的去污、除锈、预加工等前期准备。

3.2.3
后处理 post-treatment
对激光修复后的零部件进行的消除应力、热处理、恢复几何尺寸等后续加工。

3.3
激光熔覆 lasercladding
利用高能量密度激光束快速加热熔化熔覆材料,在基材表面形成熔池,冷却凝固后在基材表面形成

冶金结合层的一种激光加工技术。

3.3.1
激光熔覆材料 lasercladdingmaterials
激光熔覆过程中所添加的材料,可选用粉末、丝、带或箔等材料。
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