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前　　言

　　本标准代替ＹＳ／Ｔ９—１９９１《阳极炭块堆垛机组》。

本标准与ＹＳ／Ｔ９—１９９１《阳极炭块堆垛机组》相比，主要有如下改变：

———增加了“前言”部分；

———对引用标准进行修改及补充；

———对型号表示法进行修改，并增加标记示例；

———对机组结构简图进行了修改，并分为横向夹块和纵向夹块两种机型；

———对机组基本参数表进行了修改；

———对机组工作环境进行了修改；

———对机组主要零部件作了相关要求；

———对机组的主要材料及热处理要求作了相应规定；

———增加润滑系统；

———对机组的安全、卫生引用了ＧＢ／Ｔ１４４０５《通用桥式起重机》的相关规定；

———电气系统作了相应修改。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准负责起草单位：贵阳铝镁设计研究院、沈阳冶金机械有限公司。

本标准参加起草单位：株洲天桥起重机股份有限公司、抚顺铝业有限公司。

本标准主要起草人：李梦石、颜召彬、段晓明、王向村、李猛、胡秀芬、倪春鹏。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＹＳ／Ｔ９—１９９１。
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阳极炭块堆垛机组

１　范围

本标准规定了阳极炭块堆垛机组（以下简称机组）的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运

输等。

本标准适用于铝电解企业或铝电解用阳极生产企业阳极炭块仓库用的堆垛机组。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１５０　钢制压力容器

ＧＢ／Ｔ９８５　气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形式与尺寸

ＧＢ／Ｔ９８６　埋弧焊焊缝坡口的基本型式与尺寸

ＧＢ／Ｔ１２２８　钢结构用高强度大六角头螺栓（ＧＢ／Ｔ１２２８—２００６，ＩＳＯ７４１２：１９８４ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ１２２９　钢结构用高强度大六角螺母（ＧＢ／Ｔ１２２９—２００６，ＩＳＯ４７７５：１９８４ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ１２３０　钢结构用高强度垫圈（ＧＢ／Ｔ１２３０—２００６，ＩＳＯ７４１６：１９８４ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ１２３１　钢结构用高强度大六角头螺栓、大六角螺母、垫圈技术条件

ＧＢ／Ｔ１７２０　漆膜附着力测定法

ＧＢ／Ｔ３１８１　漆膜颜色标准

ＧＢ／Ｔ３３２３　金属熔化焊焊接接头射线照相

ＧＢ３８１１　起重机设计规范（ＧＢ３８１１—１９８３，ｎｅｑＩＳＯ４３０１：１９８０）

ＧＢ／Ｔ４２０８　外壳防护等级（ＩＰ代码）（ＧＢ／Ｔ４２０８—１９９３，ｅｑｖＩＥＣ５２９：１９８９）

ＧＢ４７２０　电控设备第一部分　低压电器电控设备

ＧＢ／Ｔ５９０５　起重机试验规范和程序（ＧＢ／Ｔ５９０５—１９８６，ｎｅｑＩＳＯ４３１０：１９８１）

ＧＢ／Ｔ５９７２　起重机械用钢丝绳检验和报废实用规范（ＧＢ／Ｔ５９７２—１９８６，ｅｑｖＩＳＯ４３０９：１９８１）

ＧＢ／Ｔ６０６７　起重机械安全规程（ＧＢ／Ｔ６０６７—１９８５，ｎｅｑＮＦＥ５２１２２：１９７５）

ＧＢ／Ｔ６３８８　运输包装收发货标志

ＧＢ／Ｔ６４１７　金属熔化焊焊缝缺陷分类及说明（ＧＢ／Ｔ６４１７—１９８６，ｅｑｖＩＳＯ６５２０：１９８２）

ＧＢ／Ｔ７９３２　气动系统通用技术条件（ＧＢ／Ｔ７９３２—２００３，ＩＳＯ４４１４：１９９８ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ８９１８　钢丝绳（ＧＢ／Ｔ８９１８—１９９６，ｅｑｖＩＳＯ２４０８：１９８５）

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ／Ｔ１３３８４　机电产品包装通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１３５３９（所有部分）　低压熔断器

ＧＢ／Ｔ１４０４８（所有部分）　低压开关设备和控制设备系列标准

ＧＢ／Ｔ１４４０５—１９９３　通用桥式起重机（ＧＢ／Ｔ１４４０５—１９９３，ｎｅｑＩＳＯ８３０６）

ＧＢ／Ｔ１５０５２　起重机械危险部位与标志

ＧＢ／Ｔ２０３０３．５　起重机　司机室　第５部分：桥式和门式起重机（ＧＢ／Ｔ２０３０３．５—２００６，

ＩＳＯ７７５２ＮＥＱ）

ＧＢ５００５４　低压配电设计规范
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