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前　　言

　　本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由中国石油和化学工业协会提出。

本部分由全国非金属化工设备标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：温州赵氟隆有限公司、天华化工机械及自动化研究设计院、温州市氟塑设备制造

厂、温州市超星钢塑复合厂、温州市质量技术监督检测院、温州特种塑料研究所。

本部分主要起草人：陈国龙、赵君、程秀萍、张俊科、陈招、胡俊、陈烈、应仁爱。
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氟塑料衬里压力容器　耐真空试验方法

１　范围

ＧＢ／Ｔ２３７１１的本部分规定了氟塑料（ＥＴＦＥ、ＦＥＰ、ＰＦＡ、ＰＴＦＥ、ＰＶＤＦ）衬里压力容器的衬里耐真

空试验所用的装置、试样、步骤和及试验报告的要求。

本部分适用于氟塑料衬里压力容器衬里层的耐真空试验。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２３７１１的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２３７１１．１—２００９　氟塑料衬里压力容器　电火花试验方法

３　试验装置

衬里耐真空试验装置包括：

ａ）　真空泵；

ｂ）　真空表精度：１．６级；

ｃ）　 温度仪精度：±３℃。

４　试样

衬里耐真空试验是氟塑料衬里压力容器型式试验项目，试样的选择由制造商根据材料、产品和工艺

情况而定，或与用户、检验方共同商定，也可以专门制作小试样。其试验目的是考核所选衬里材料的产

品的耐真空能力。

５　试验步骤

５．１　安装试样：将试样便于观察的１～２个管口安装带视镜的法兰，另一个管口安装法兰连接真空泵。

５．２　在待检压力容器上选择适宜的管口，安装温度仪，使其能准确测量待检压力容器中的介质温度。

５．３　开启真空泵抽真空；一般选择常温进行试验，维持一定的负压值１ｈ，如无破坏发生，继续增加负

压值，重复这些过程直至衬里破坏或达到全真空。

５．４　衬里产品通常在常温下进行试验。当用户有特殊要求时，也可进行在高温下或某个适宜的温度下

（参见表１）进行耐真空试验。

表１　耐真空试验最高温度

氟塑料 ＥＴＦＥ ＦＥＰ ＰＦＡ ＰＴＦＥ ＰＶＤＦ

温度ａ，ｂ／℃ １４９±３ １４９±３ ２６０±３ ２６０±３ １３５±３

　　ａ 表中各种温度是为每种氟塑料推荐的通常温度；制造商可以根据不同材料、产品和工艺情况（如对氟塑料进行

改性），规定不同于表中的温度值。

ｂ该温度是基于非腐蚀条件情况下测试的，在具体工况中该氟塑料的耐真空能力可能有变动。具体工况中的温

度和真空限制应由用户与制造商共同商定，或由制造商根据实际经验来修正该试验值。如氟塑料通过胶黏剂

来衬里，同时要考虑胶黏剂的耐温能力。
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