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铝土矿石均匀化技术规范

1 范围

本标准规定了铝土矿配矿技术要求、矿石均匀化作业、自动取样方法等。
本标准适用于氧化铝生产中铝土矿均匀化的实施和验收过程。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T7721—2007 连续累计自动衡器(电子皮带秤)

GB/T10595—2009 带式输送机

GB/T25945—2010 铝土矿 取样程序

HJ473—2009 清洁生产标准 氧化铝业

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
铝土矿均匀化 bauxitecompositionaverage
通过采用一定的工艺措施,以达到降低入磨铝土矿的品位波动幅度、缩小其标准偏差,使入磨铝土

矿品位均匀一致的过程。

3.2 
混匀堆料 blendingstacking
铝土矿在均匀化堆场中用混匀堆料机按一定的方式将矿山来矿堆置成一定截面形状、高度和长度

的堆料过程,不同品位的铝土矿按要求分层布料,使其达到物理性能一致,品位均匀的堆料方法。

3.3 
人字形堆料法 chevronstockpilingmethod
堆料点在矩形料堆纵向中心线上,混匀堆料机沿着纵长方向在两端之间定速往返卸料完成两层物

料的堆料方法,混匀堆料机在两端之间连续往复行走,使横截面为等腰三角形的料堆呈规律性放大。

3.4 
离析作用 isolationeffect
物料颗粒有大小差别,在进行堆料时,物料会从料堆顶部沿着自然休止角滚落,较大的颗粒总是滚

到料堆的底部两边,而细料则留在上半部的现象。

3.5 
端面取料法 transversefeedingmethod
取料机构套装在横跨堆料场的桥架上运行,用斗轮机构进行取料作业,取料机带有的松料耙随大车

开至料堆端面并插入料堆一定深度,启动斗轮后随着斗轮小车做前后移动,使松料耙耙着料堆上部的物

料也做前后移动,形成料堆上部的物料均匀下落,斗轮机构则顺底部转动取料,如此循环使料堆的各层

1

YS/T975—2014




