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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ７５９０：２００１《钢丝绳芯输送带　总厚度和覆盖层厚度的测定方法》（英文版）。

本标准代替ＧＢ／Ｔ５７５３—１９９４《钢丝绳芯输送带覆盖层厚度的测定》，因为国际上的发展，原标准

在技术上已过时。

本标准等同翻译ＩＳＯ７５９０：２００１。

为便于使用本标准进行下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　删除国际标准的前言和引言。

本标准与ＧＢ／Ｔ５７５３—１９９４相比主要变化如下：

———增加了钢丝绳芯输送带总厚度的测定方法（见５．３．１．１，５．３．２．１）；

———增加了仅用于测定覆盖层厚度的光学试验法（见５．３．３）；

———增加了术语和定义（见第２章）；

———增加了光学试验法测量装置的要求（见４．２）；

———删除了用刀切除覆盖层图，增加了用于方法Ａ１的没有横向件和带有横向件的两个试样横截

面图（１９９４年版的４．１．２，本版的５．３．１．２）；

———增加了用于方法Ａ２的带有横向件的试样横截面图，并明确了横向件厚度不包括在覆盖层厚

度内的测定方法（见５．３．２．２）。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由化学工业胶带标准化技术归口单位归口。

本标准起草单位：浙江双箭橡胶股份有限公司、青岛橡胶工业研究所。

本标准主要起草人：沈会民、高长勇、尤剑威、韩德深、朱汉华、许?。

本标准于１９９４年１２月首次发布。
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钢丝绳芯输送带

总厚度和覆盖层厚度的测定方法

１　范围

本标准规定了两个用于测定钢丝绳芯输送带总厚度和覆盖层厚度的试验方法。

方法Ａ（厚度计法）用于测定所有的钢丝绳芯输送带的总厚度和覆盖层厚度。

方法Ｂ（光学法）被推荐仅用于测定覆盖层厚度。本法不适应于带有织物或金属横向件或者在切割

时钢丝绳端面发生扭曲的情况。

２　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

２．１

缓冲层　犫狉犲犪犽犲狉

包含在覆盖层内的增强层。

２．２

横向件　狑犲犳狋

用于加强带芯，不视为覆盖层部分的横向层。

３　原理

按带宽在规定点数用厚度计测量总厚度。

覆盖层厚度可任选下列一种方法测定：

ａ）　在除去上、下覆盖层之前和之后，按规定的若干点上测定试样的厚度，然后用减法计算覆盖层

厚度；

ｂ）　用光学仪器直接测量覆盖层厚度。

４　装置

４．１　方法犃

转动指针式厚度计，测量精度为０．１ｍｍ，平型圆压头的直径为１０ｍｍ，压头对试样施加的压力为

（２２±５）ｋＰａ。

４．２　方法犅

光学测量装置，该测量装置是一手提式放大镜，测量精度为０．１ｍｍ，放大率应至少为８倍。

５　程序

５．１　试样

垂直于带边按下列尺寸从全宽度的带上切取一块矩形试样。

５．１．１　对于方法Ａ１，试样长度应约为１５０ｍｍ，在５．２所述的各测量点切取三个或五个试样，每个试样

包含两根钢丝绳。即：

宽度：等于包含两根钢丝绳的宽度（见图１）；
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