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引  言

1995年由中国纺织总会制定了部门计量检定规程JJG (纺织)063—1995 《织物缩水

率试验机》,并于1995年10月1日起施行;2006年改号转换为JJF (纺织)052—2006
《织物缩水率试验机校准规范》。

本规范修订依据GB/T8629—2001 《纺织品 试验用家庭洗涤和干燥程序》 (eqv
ISO6330:2000)和ISO6330:2012 《纺织品 织物试验用家庭洗涤和干燥程序》中

对A型洗衣机的要求重新起草,与JJF (纺织)052—2006 《织物缩水率试验机校准规

范》相比,主要技术变化为:
———本规范的适用范围删除了 “YG701、YG702系列”型号字样,规定本规范对

应的仪器为水平滚筒式、前门加料型织物缩水率试验机,将 “检定”修改为 “校准”。
———增加了引用文献和术语,对水位、正常洗涤和柔和洗涤等术语进行了定义

说明。
———概述中修改了缩水率试验机的用途、功能和结构。
———计量性能和校准方法的修改内容:

a)计量性能按照织物缩水率试验机的基本要求、安全保护性能、基本功能和计量

性能要求进行编制;

b)内滚筒内结构尺寸、旋转速度、加热系统、旋转模式和注水系统性能要求是参

照ISO6330:2012 《纺织品 织物试验用家庭洗涤和干燥程序》要求进行设置,分为

A1型和A2型,A2为旧参数机型,2002年前出厂,不再生产,但仍然使用,符合

GB/T8629—2001和ISO6330:2000标准要求;A1为新机型,符合ISO6330:2012
标准A1型要求;

c)增加对机内水升温时间校准要求,采用测量水加热升温时间衡量加热功率,考

虑水位控制准确度为±3mm,电加热器加热功率要求5.4kW (1±2%)和不同地区环

境温度的差异,规定了升温时间为:<8min (在100mm水位,水温从25℃加热至

40℃时,<10min (在100mm 水位,水温从40℃加热至60℃时),<22min (在

100mm水位,水温从40℃加热至92℃时);

d)修改水温度控制示值误差。GB/T8629—2001和JJG (纺织)063—1995要求:
温度控制器设定温度与实际温度的误差为±3℃,而ISO6330:2012对温度控制精度修

订为:A1型和A2型切断温度精度±1℃,接通温度≤设定温度4℃以下,即当水温达

到设定温度的±1℃时,缩水率机不加热,当水温下降到设定温度低4℃内,缩水率机

的加热器工作,即水温控制示值误差为 (-4~+1)℃;

e)增加洗涤时间的校准,洗涤时间为:15min±20s。
———增加测量结果的不确定度的评定。根据JJF1071—2010 《国家计量校准规范编

写规则》和JJF1059—1999 《测量不确定度评定与表示》要求增加了温度示值误差、脱

水转速示值误差和洗涤时间示值误差测量结果的不确定度的评定。
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———对原检定记录表进行修改,改为校准记录表。

JJF (纺织)052—2006的历次版本发布情况为:
———JJG (纺织)063—1995。
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织物缩水率试验机校准规范

1 范围

本规范适用于首次使用、修理后和使用中的水平滚筒式、前门加料型织物缩水率试

验机 (以下简称缩水率机)的校准。类似的家用滚筒洗衣机也可以参照该规范。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

GB/T8629—2001 纺织品 试验用家庭洗涤和干燥程序

ISO6330:2012 纺织品 织物试验用家庭洗涤和干燥程序

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语和计量单位

下列术语和定义适用于本规范。

3.1 水位 waterlevel
滚筒内注入相应水量时,静止水面离滚筒底部的高度为水位。单位:mm。

3.2 正常洗涤 normalwash
在洗涤过程中,滚筒按正反向交替转动,转动时间比停止时间长的洗涤方式,正常

模式:顺转12s,停3s,再逆转12s,停3s。

3.3 温和洗涤 mildwash
在洗涤过程中,滚筒按正反向交替转动,转动时间与停止时间基本相同的洗涤方

式,温和模式:顺转8s,停7s,再逆转8s,停7s。

3.4 柔和洗涤 gentlewash
在洗涤过程中,滚筒按正反向交替转动,转动时间比停止时间短的洗涤方式,柔和

模式:顺转3s,停12s,再逆转3s,停12s。

3.5 洗涤时间 washtime
洗涤时间是指当水温加热达到设定温度后开始洗涤至开始排水之间的时间。

3.6 漂洗时间 rinsetime
漂洗时间是指当进水水位达到设定液位后开始漂洗至开始排水之间的时间。

4 概述

缩水率机用于纺织织物、服装或其他纺织制品家庭洗涤后尺寸变化的测定,其作用

是为试样提供规定的洗涤条件和工作程序。
缩水率机是前门加料,水平滚筒A型全自动滚筒洗衣机,它由变速、加热和温度、

液位及工作程序自动控制等部分组成。被洗涤物放在滚筒内,部分浸于水中,依靠滚筒
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