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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１４３１９《超精油石》和ＧＢ／Ｔ１４３２０《陶瓷结合剂强力珩磨油石》，主要修订的内容

如下：

———将油石修改为磨石；

———增加了前言；

———修改了规范性引用文件；

———修改了磨石的形状代号、磨料的粒度标记；

———修改了磨石的标记示例；

———删去了洛氏硬度计工作条件中钢球负荷的ｋｇｆ数值，将３００．２５Ｎ改正为３０６Ｎ；

———重新确定了磨石的检验规则（本标准第６章）。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国磨料磨具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３９）归口。

本标准起草单位：郑州磨料磨具磨削研究所和白鸽磨料磨具有限公司。

本标准主要起草人：李宁、马建勇、张长伍。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４３１９—１９９３、ＧＢ／Ｔ１４３２０—１９９３。
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固结磨具　陶瓷结合剂强力珩磨磨石与

超精磨磨石

１　范围

本标准规定了超精磨磨石和陶瓷结合剂强力珩磨磨石的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则

及标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于粒度为Ｆ３２０～Ｆ１２００的各种普通磨料的陶瓷结合剂超精磨磨石；

本标准适用于能在７．８４ＭＰａ～３９．２ＭＰａ的磨削负荷下进行强力珩磨加工的普通磨料陶瓷结合剂

强力珩磨磨石。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２４７６　磨料代号

ＧＢ／Ｔ２４８１．１　固结磨具用磨料　粒度组成的检测和标记　第１部分：粗磨粒 Ｆ４～Ｆ２２０

（ＧＢ／Ｔ２４８１．１—１９９８，ｅｑｖＩＳＯ８４８６１：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２４８１．２　固结磨具用磨料　粒度组成的检测和标记　第２部分：微粉 Ｆ２３０～Ｆ１２００

（ＧＢ／Ｔ２４８１．２—１９９８，ｅｑｖＩＳＯ８４８６２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２４８４　固结磨具　一般要求（ＧＢ／Ｔ２４８４—２００６，ＩＳＯ５２５：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２４９０—２００７　固结磨具　硬度检验

ＧＢ／Ｔ２４９５　普通磨具　包装

ＧＢ／Ｔ４１２７．１０　固结磨具　尺寸　第１０部分：珩磨和超精磨磨石（ＧＢ／Ｔ４１２７．１０—２００８，

ＩＳＯ６０３１０：１９９９，ＭＯＤ）

ＪＢ／Ｔ７９９２　普通磨具　外观、尺寸和形位公差试验方法

ＪＢ／Ｔ１０４５０　普通磨具　检验规则

３　产品分类

３．１　磨石的形状

３．１．１　长方形磨石的形状符合图１的规定。代号：５４１０

图１
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