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前　　言

　　ＬＹ／Ｔ１００８《卧式横向刨切机》分为三个部分：

———第１部分：参数；

———第２部分：精度；

———第３部分：制造与验收技术条件。

本部分为ＬＹ／Ｔ１００８的第２部分。

本部分代替ＬＹ／Ｔ１００９—１９９１《横向刨切机精度》。

本部分与ＬＹ／Ｔ１００９—１９９１相比主要变化如下：

———工作精度检验由两个厚度尺寸段，改为四个厚度尺寸段；

———提高了几何精度项目的精度公差值。

本部分由全国人造板机械标准化技术委员会提出并归口。

本部分起草单位：山东工友集团股份有限公司。

本部分主要起草人：董延文、陶少文。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＬＹ／Ｔ１００９—１９９１。
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卧 式 横 向 刨 切 机

第２部分：精度

１　范围

ＬＹ／Ｔ１００８的本部分规定了卧式横向刨切机的几何精度及工作精度的检验项目和公差值。

本部分适用于加工刨切单板及人造薄木的卧式横向刨切机。

２　要求

２．１　在验收试验前应使卧式横向刨切机处于自然调平状态，水平仪读数均不得超过０．１／１０００。

２．２　检验时，若不能按规定长度测量，可按最大长度折算。折算结果小于０．０１ｍｍ 时，仍按

０．０１ｍｍ计。

２．３　采用与本部分不同的检验方法时，其检验精度也不应低于本部分所规定检验方法的精度。

３　精度及检验方法

３．１　几何精度及检验方法，见表１。

表１　几何精度及检验方法 单位为毫米

序号 检验项目 简　　　图 检验方法 检验工具 公　　差

Ｇ１
刀架装刀平面

的直线度

在装刀平面的纵向上放置

检验平尺，使平尺两端与

装刀平面之间的间隙相

等，用塞尺测量平尺与装

刀平面之间的间隙，取最

大值为测定值。

平尺

塞尺
１０００∶０．０８

Ｇ２
压尺架装压尺

平面的直线度

在装压尺平面的纵向上放

置检验平尺，并使平尺两

端与装压尺平面之间的间

隙相等，用塞尺测量平尺

与装压尺平面之间的间

隙，取最大值为测定值。

平尺

塞尺
１０００∶０．０８
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