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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T10686—1989《铜合金工具防爆性能试验方法》,与GB/T10686—1989相比,主

要技术内容变化如下:
———增加了试验用方法和试验用气体选择(本版的3.3);
———增加了安全泄压开口装置的要求(本版的4.1、5.1);
———删除了高速冲击式试验和试验方法(1989版的3.1、第6章)。
本标准的主要技术内容参考了JISM7002—1996《防爆用铍铜合金制工具类的非引燃性试验方

法》,与JISM7002—1996的主要差异为:调整和增加了试验用气体的种类。
本标准由全国五金制品标准化技术委员会工具五金分技术委员会(SAC/TC174/SC2)归口。
本标准起草单位:河北中泊防爆工具集团有限公司、上海市工具工业研究所、煤炭科学研究总院沈

阳研究院、天津维度防爆工具有限公司、天津市桥防安全工具有限公司、泊头市中奥防爆工具有限公司。
本标准主要起草人:杨栋江、吴祖训、石磊、杨景维、王同春、韩占起、顾青。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T10686—1989。
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铜合金工具防爆性能试验方法

1 范围

本标准规定了铜合金防爆工具材料的非引燃性防爆性能试验方法。

本标准适用于在矿山、油(气)田、油库、工厂、船舶、车辆、飞机等符合GB3836.1爆炸性环境中防

爆设备分类的铜合金防爆工具。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T699 优质碳素结构钢钢号和一般技术条件

GB3836.1 爆炸性环境 第1部分:设备 通用要求

GB/T6060.2 表面粗糙度比较样块 磨、车、镗、铣、插及刨加工表面

3 试验方法与试验用气体

3.1 试验方法

a) 落锤式试验;

b) 摩擦式试验。

3.2 试验用气体

试验用气体见表1。

表1 试验用气体

类、级别 试验用气体名称 试验用气体浓度

Ⅰ类 甲烷 6.5%±0.5%

Ⅱ类

A级 丙烷 5.3%±0.2%

B级 乙烯 7.8%±0.5%

C级 氢气 21.0%±2.0%

3.3 试验方法和试验用气体选择

应根据防爆工具的使用状态和使用环境,选择合适的试验方法和试验用气体。
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