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前　　言

　　本标准修改采用ＥＮ１０１６３２：２００４《热轧钢板、宽扁钢和型钢表面状态的交货要求　第２部分：钢

板和宽扁钢》。

本标准与ＥＮ１０１６３２：２００４的主要技术性差异有：

———对缺陷部分增加了５．３．１．２．１和５．３．１．２．３的规定；

———增加了对焊补时，堆高的具体规定；

———增加了“６数值修约”一章。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１４９７７—１９９４《热轧钢板表面质量的一般要求》。与原标准对比，主要变化如下：

———将标准的适用范围扩大为３ｍｍ～４００ｍｍ的钢板；

———增加了“２规范性引用文件”一章；

———增加了“４分类”一章，把表面质量分为２类，每类又分为３级；

———增加钢板表面一般要求；

———对表面不连续的影响面积的测定进行了修改；

———删除了原标准中４．２．１；

———Ａ类缺陷增加５．３．２．２．１；

———对缺陷的修整进行了详细的规定；

———对焊补做了具体的要求。

本标准附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：首钢总公司、天津钢铁有限公司、冶金工业信息标准研究院、鞍钢股份有限

公司。

本标准主要起草人：师莉、张炳成、许克亮、王晓虎、朴志民、王丽萍、孙国庆。

本标准１９９４年首次发布。
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热轧钢板表面质量的一般要求

１　范围

本标准规定了热轧钢板表面质量的术语和定义、分类、要求、数值修约。

本标准适用于厚度为３ｍｍ～４００ｍｍ的单张轧制的热轧钢板和由热轧卷剪切而成的剪切钢板，以

下均简称钢板。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＹＢ／Ｔ０８１　冶金技术标准的数值修约与检测数值的判定原则

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

缺欠　犻犿狆犲狉犳犲犮狋犻狅狀狊

除裂纹、结疤和拉裂外，深度和（或）面积不大于规定界限值的表面不连续。

３．２

缺陷　犱犲犳犲犮狋狊

包括所有裂纹、结疤和拉裂，深度和（或）面积大于规定界限值的表面不连续。

注：常见表面不连续的描述见附录Ａ（资料性附录）。

４　分类

４．１　表面质量分为Ａ、Ｂ两类：

———Ａ类：表面质量应符合５．３．１和５．４．１．３的要求，表面不连续和修磨部分的剩余厚度可以小于

钢板允许的最小厚度。

———Ｂ类：表面质量应符合５．３．２和５．４．１．４的要求，表面不连续和修磨部分的剩余厚度不得小于

钢板允许的最小厚度。

４．２　每一类又分为１、２、３三级：

———１级：铲削和（或）修磨后允许焊补，并符合５．４．２．２．１要求。

———２级：只有在双方同意且在合同中注明时，才允许焊补，并符合５．４．２．２．２要求。

———３级：不允许焊补。

注：表Ｂ．１给出了表面质量的分类及其要求。

５　要求

５．１　钢板表面的一般要求

５．１．１　无论钢板是否除鳞交货，生产厂应采取必要的措施，保证钢板的表面质量达到要求。生产厂可

只考虑肉眼可见的表面不连续。轧制和热处理产生的氧化铁皮可能会隐藏表面不连续。

５．１．２　如果用户要求所有肉眼可见的表面不连续在交货前被识别、评价、修整（必要时），应按除鳞产品
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