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前　　言

　　本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国量具量仪标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３２）归口。

本标准负责起草单位：哈尔滨量具刃具集团有限责任公司。

本标准参加起草单位：哈尔滨精达测量仪器有限公司、成都工具研究所、中国计量学院以及北京中

科恒业中自技术有限公司。

本标准主要起草人：黄杰、魏天水、白雪飞、武英、姜志刚、赵军、陈洪安、霍炜。
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齿 轮 测 量 中 心

１　范围

本标准规定了齿轮测量中心的术语和定义、型式与基本参数、要求、安全性能、检验方法、标志与包

装等。

本标准适用于可测量齿轮０．５模数以上，顶圆直径不大于６００ｍｍ的齿轮测量中心（以下简称“测

量中心”）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修改版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１—２００８　包装储运图示标志（ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４８７９—１９９９　防锈包装

ＧＢ／Ｔ５０４８—１９９９　防潮包装

ＧＢ／Ｔ６３８８—１９８６　运输包装收发货标志

ＧＢ／Ｔ６４６７—２００１　齿轮渐开线　样板

ＧＢ／Ｔ６４６８—２００１　齿轮螺旋线　样板

ＧＢ９９６９．１—１９９８　工业产品使用说明书　总则

ＧＢ／Ｔ１００９５．１—２００１　渐开线圆柱齿轮　精度　第１部分：轮齿同侧齿面偏差的定义和允许值

（ＩＳＯ１３２８１：１９９７，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１００９５．２—２００１　渐开线圆柱齿轮　精度　第２部分：径向综合偏差与径向跳动的定义和允

许值（ＩＳＯ１３２８２：１９９７，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１４４３６—１９９３　工业产品保证文件　总则

ＧＢ／Ｔ１７１６３—１９９７　几何量测量器具术语　基本术语

ＩＳＯ／ＴＲ１００６４５：２００５　圆柱齿轮　实用检验规则　第５部分：与齿轮测量仪器的评价相关的

建议

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１００９５．１—２００１、ＧＢ／Ｔ１００９５．２—２００１和ＧＢ／Ｔ１７１６３—１９９７中确立的以及下列术语和定

义适用于本标准。
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齿轮测量中心　犵犲犪狉犿犲犪狊狌狉犻狀犵犮犲狀狋犲狉

齿轮测量中心是一种带有计算机数字控制系统（ＣＮＣ）和计算机数据采集、评值处理系统的圆柱坐

标系式齿轮测量仪器。它用于齿轮、齿轮刀具等回转体多参数测量。

４　型式与基本参数

４．１　型式

测量中心的型式见图１所示。图示仅供图解说明，不表示详细结构。
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