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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２０６３４《电气用非浸渍致密层压木》包含有下列几部分：

———第１部分：定义、名称和一般要求；

———第２部分：试验方法；

———第３部分：单项材料规范　由桦木薄片制成的板材；

———第４部分：单项材料规范　由桦木薄片制成的环材。

本部分为ＧＢ／Ｔ２０６３４的第３部分。

本部分修改采用ＩＥＣ６１０６１３１：１９９８《电气用非浸渍致密层压木　第３部分：单项材料规范　由山

毛榉薄片制成的板材》（第２版，英文版），修改原因是受我国林木资源品种的限制，我国是以桦木为主生

产层压木制品。

本部分与ＩＥＣ６１０６１３１：１９９８的主要技术差异如下：

———删除了Ｐ１Ｒ～Ｐ４Ｒ的技术要求，同时将型号Ｃ１Ｒ～Ｃ４Ｒ改为Ｃ１Ｂ～Ｃ４Ｂ；

———增补了＞１００ｍｍ～≤１５０ｍｍ厚度规格的板材及其允许偏差的要求；

———提高了板材 “平直度”的要求；

———对文本进行了编辑性修改，如将试验方法单列一章，并增加了包装、标志、运输和贮存。

本部分由中国电器工业协会提出。

本部分由全国绝缘材料标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５１）归口。

本部分主要起草单位：扎兰屯同德木业有限责任公司、阿里河林业局层压板厂、沈阳瑞丰电力设备

有限公司、黑龙江省苇河林业局电工层压木厂、桂林电器科学研究所。

本部分起草人：郑希清、宋春恩、罗林生、吉臣、杨焕金、孙志伟、李树军、李学敏。

本部分为首次发布。
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第３部分：单项材料规范

由桦木薄片制成的板材

１　范围

ＧＢ／Ｔ２０６３４的本部分规定了由桦木薄片制成的电气用非浸渍致密层压木板材的要求、试验方法、

包装、标志、运输和贮存。

本部分适用于由桦木薄片制成的电气用非浸渍致密层压木的板材。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２０６３４的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２０６３４．１—２００６　电气用非浸渍致密层压木　第１部分：定义、名称和一般要求（ＩＥＣ６１０６１１：

１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２０６３４．２—２００８　电气用非浸渍致密层压木　第２部分：试验方法（ＩＥＣ６１０６１２：２００１，

ＭＯＤ）

３　要求

３．１　标称厚度及其允许偏差

对未经机械加工板材的标称厚度及其允许偏差要求见表１。

表１　对未经机械加工板材的厚度及其允许偏差 单位为毫米

标称厚度 允许偏差

≤１０ ±１．４

＞１０～≤１５ ±１．６

＞１５～≤２０ ±１．８

＞２０～≤２５ ±２．０

＞２５～≤３０ ±２．２

＞３０～≤４０ ±２．６

＞４０～≤６０ ±３．０

＞６０～≤１００ ±４．０

＞１００～≤１５０ ±４．０

　　对经机械加工后板材标称厚度的允许偏差为±０．５ｍｍ。

３．２　标称长度和宽度及其允许偏差

对板材的标称长度和宽度及其允许偏差见表２。
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