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工业企业清洁生产审核 技术导则

1 范围

本标准规定了工业企业开展清洁生产审核的术语和定义、基本原则、程序、技术要点、审核报告的编写。
本标准适用于工业企业清洁生产审核工作。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T3484 企业能量平衡通则

GB/T12452 企业水平衡测试通则

GB17167 用能单位能源计量器具配备和管理通则

3 术语和定义

GB/T3484和GB/T12452确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

3.1
清洁生产审核 cleanerproductionaudit
按照一定程序和方法,对生产过程进行调查和诊断,鉴别确定物料和能量流失的特征、部位与环节,

找出能耗高、物耗高、效率低、污染重的原因,提出减少有毒有害物料的使用、产生,提高效率、降低能耗、
物耗以及废物产生的方案,进而选定和实施技术、环境及经济可行的清洁生产方案的过程。

  注:参考《清洁生产审核暂行办法》。

3.2
清洁生产备选方案 cleanerproductionoption
针对每一个能耗高、物耗高、效率低、污染重的原因,从资源和能源、工艺技术、设备、过程控制、产

品、废物、管理及人员八个方面进行分析并提出的预防、解决措施。

  注:企业可根据自身情况,将清洁生产备选方案按照所需投资费用的高低划分为无/低费备选方案、中/高费备选

方案。

3.3
清洁生产方案 cleanerproductionsolution
从清洁生产备选方案中筛选出明显易行的无/低费方案,及经过可行性分析论证后可行的中/高费

方案。

  注:企业可根据自身情况,将清洁生产方案按照所需投资费用的高低划分为无/低费方案、中/高费方案。

4 基本原则

4.1 真实性

清洁生产审核应以客观的信息和真实有效的数据为基础。

4.2 整体性

应分别从资源和能源、工艺技术、设备、过程控制、产品、废物、管理和人员八个方面开展清洁生产

审核。
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