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前　　言

　　本标准修改采用美国试验与材料协会标准 ＡＳＴＭＤ２７８２０１《润滑液极压性能测定法　（梯姆肯

法）》。

本标准根据ＡＳＴＭＤ２７８２０１重新起草。

为便于比较，在附录Ｇ中列出了本标准章条编号与ＡＳＴＭＤ２７８２０１章条编号的对照一览表。

为了更适合我国国情，在采用 ＡＳＴＭ Ｄ２７８２０１时，本标准做了一些修改。本标准与 ＡＳＴＭ

Ｄ２７８２０１的主要差异如下：

———删除了ＡＳＴＭＤ２７８２０１引用标准中没有被本标准直接引用的标准，引用了的标准采用我国

相应的现行标准。

为使用方便，对于ＡＳＴＭＤ２７８２０１还做了下列编辑性修改：

———对ＡＳＴＭＤ２７８２０１重复性和再现性的文字表述，按我国的习惯进行了修改；

———将ＡＳＴＭＤ２７８２０１附录Ｘ２．３“重复性和再现性极限”编入正文第１２章“精密度”；

———省略了ＡＳＴＭＤ２７８２０１中有关对精密度说明的内容；

———省略了ＡＳＴＭＤ２７８２０１中第１３章“关键词”。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１１１４４—１９８９《润滑油极压性能测定法（梯姆肯试验机法）》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１１１４４—１９８９的主要差异如下：

———标准名称有变化，由《润滑油极压性能测定法（梯姆肯试验机法）》变为《润滑液极压性能测定法

　梯姆肯法》；

———本标准在３７．８℃±２．８℃的试验温度下，适合于测定在４０℃时黏度不高于５０００ｍｍ２／ｓ的试

样；ＧＢ／Ｔ１１１４４—１９８９版适合于测定在３７．８℃时黏度不高于５４００ｍｍ２／ｓ的试样；

———本标准试验方法的精密度为：在ＯＫ负荷不低于６６．７Ｎ（１５１ｂｆ）时，重复性为不大于平均值的

３０％，再现性为不大于平均值的７４％；ＧＢ／Ｔ１１１４４—１９８９版的精密度为：重复性不大于２个

负荷级，再现性为不大于４个负荷级。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ为规范性附录，附录Ｄ、附录Ｅ、附录Ｆ和附录Ｇ为资料性附录。

本标准由中国石油化工集团公司提出。

本标准由全国石油产品和润滑剂标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２８０）归口。

本标准主要起草单位：中国石油天然气股份有限公司润滑油研究开发中心。

本标准主要起草人：雷爱莲、颉敏杰、蔡继元、吴静。

本标准首次发布为：

———ＧＢ／Ｔ１１１４４—１９８９。
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润滑液极压性能测定法　梯姆肯法

１　范围

１．１　本标准规定了使用梯姆肯极压试验机测定润滑液承载能力的方法。本标准适用于评价润滑液的

极压性能。

注：本标准适合测定黏度在４０℃下低于５０００ｍｍ２／ｓ的试样。测定较高黏度的试样，参照９．１中的注２。

１．２　本标准中采用国际单位制单位。但本标准用的设备采用的是英制单位，因此，当涉及到试验设备

和试件，保留了英制单位。

１．３　本标准涉及某些有危险的材料、操作和设备，但是无意对与此有关的所有安全问题都提出建议。

因此，用户在使用本标准之前应建立适当的安全和防护措施，并确定有适用性的管理制度，详见附录Ｃ。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６８６　化学试剂　丙酮

ＳＨ０１１４　航空洗涤汽油

ＳＨ／Ｔ０２０３　润滑脂极压性能测定法（梯姆肯试验机法）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

极压添加剂　犲狓狋狉犲犿犲狆狉犲狊狊狌狉犲（犈犘）犪犱犱犻狋犻狏犲

能和接触的金属表面起反应形成一种高熔点无机薄膜以防止在高负荷下发生熔结、卡咬（或咬粘）、

划痕或刮伤的添加剂。

３．２　

润滑剂　犾狌犫狉犻犮犪狀狋

加到两相对运动表面间能减小摩擦、降低磨损的物质。

３．３

刮伤　狊犮狅狉犻狀犵

在测定润滑剂承载能力的过程中，当润滑剂薄膜破裂，试块表面沿滑动方向产生宽而深的犁痕式破

坏现象。

３．４

磨损　狑犲犪狉

指测定润滑剂极压性能时，试件表面物质不断损失或产生残余变形的现象。

３．５

润滑剂承载能力　犾狅犪犱犮犪狉狉狔犻狀犵犮犪狆犪犮犻狋狔狅犳犪犾狌犫狉犻犮犪狀狋

通常指在给定试验条件下，润滑剂能承受使相互接触的表面不产生刮伤、卡咬或者金属间的表面熔

结等破坏形式的最大负荷或压力。
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