
书书书

犐犆犛６５．１６０
犡８５
备案号：２６８２２—２００９

中华人民共和国烟草行业标准

犢犆／犜３１５—２００９

烟用包装膜耐磨性能的测定

犇犲狋犲狉犿犻狀犪狋犻狅狀狅犳狋犺犲狑犲犪狉狉犲狊犻狊狋犪狀犮犲犳狅狉狋狅犫犪犮犮狅狆犪犮犽犪犵犻狀犵犳犻犾犿狊

２００９１１０６发布 ２００９１１１０实施

国家烟草专卖局 发 布



书书书

前　　言

本标准由国家烟草专卖局提出。

本标准由全国烟草标准化技术委员会烟用材料分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４４／ＳＣ８）归口。

本标准起草单位：红云红河烟草（集团）有限责任公司、国家烟草质量监督检验中心、广东湛江包装

材料有限公司、云南昆岭薄膜有限公司。

本标准主要起草人：武怡、曾晓鹰、周明珠、詹建波、余振华、范多青、陈岳、马彪、段焰青、李琦慧、

周红、李玲、郭丽娟、杨玺、道明辉、余江、丁卫、薛鹏、唐峻、高旭光、周欢。
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引　　言

本标准的发布机构提请注意如下事实，声明符合本标准时，可以使用涉及５．１．１、５．１．２、５．１．３、

５．１．４、５．２、８．２、８．３、８．４、８．５、８．６、９．１中有关塑料薄膜耐磨性的定量测定方法的相关专利。

本标准的发布机构对于专利的范围、有效性和验证资料不提出任何看法。

专利持有人已向本标准的发布机构保证，他愿意同任何申请人在合理和非歧视的条款和条件下，就

使用授权许可证进行谈判。在这方面，该专利持有人的声明已在本标准的发布机构备案。有关资料可

从以下地址获得：

专利持有人：红云红河烟草（集团）有限责任公司

地址：云南省昆明市五华区红锦路１８１号

请注意除上述已经识别出的专利外，本标准的某些内容有可能涉及专利。本标准的发布机构不应

承担识别这些专利的责任。
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烟用包装膜耐磨性能的测定

１　范围

本标准规定了烟用包装膜（以下简称烟膜）耐磨性能的测定方法。

本标准适用于以聚丙烯树脂为主要原料，采用共挤平膜法经双向拉伸制得的热封型双向拉伸聚丙

烯薄膜。采用其他原料和工艺生产的烟膜亦可参考使用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２４１０　透明塑料透光率和雾度试验方法

ＧＢ／Ｔ２９１８　塑料试样状态调节和试验的标准环境

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

ＹＣ／Ｔ２６６—２００８　烟用包装膜

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

底样　犳犻狓犻狀犵狊犪犿狆犾犲

固定在摩擦台面上的测试样品。

３．２

面样　犿狅狏犻狀犵狊犪犿狆犾犲

固定在摩擦块上的测试样品。

３．３

外面　狅狌狋犲狉狊犻犱犲

烟膜与卷烟条、盒包装纸非接触面。

４　原理

在荷重摩擦体的作用下，按照规定的条件，使烟膜外面对外面沿纵向进行相互往返摩擦，通过测定

摩擦前后雾度的变化，计算得出烟膜耐磨性能。

５　仪器条件

５．１　摩擦仪

摩擦仪应包括摩擦台、摩擦块以及控制装置，摩擦台和摩擦块均粘有摩擦垫，材质为氯丁橡胶垫。

５．１．１　摩擦台

———用于试样间的往复循环的摩擦，台面尺寸为（２００±１０）ｍｍ×（９０±１０）ｍｍ；

———摩擦行程：（１００±５）ｍｍ。
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