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前  言

  本标准等同采用ISO12166:1997《电阻焊设备 汽车工业中使用的具有一个次级线圈的多点焊变

压器特殊技术条件》。
本标准由中国电器工业协会提出。
本标准由全国电焊机标准化技术委员会(SAC/TC70)归口。
本标准起草单位:深圳市瑞凌实业股份有限公司、广州松兴电器有限公司、中国质量认证中心、成都

三方电气有限公司、凯尔达集团有限公司。
本标准主要起草人:邱光、刘国瑛、司立峰、蒲有东、王巍、王仕凯。
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电阻焊设备 汽车工业中使用的具有一个
次级线圈的多点焊变压器特殊技术条件

1 范围

本标准规定了特殊变压器在其应用范围内的特殊技术要求,是对GB/T25301(ISO5826)(适用于

所有变压器的通用技术条件)的补充。

除非另有规定,否则GB/T25301(ISO5826)中未被本标准修改的技术要求仍然适用。

本标准适用于汽车工业中使用的具有一个次级线圈的多点焊机的变压器。这些变压器可以替代

GB/T25299(ISO7284)中具有电流控制的变压器,也同样可以替代GB/T25299(ISO7284)中仅使用

一个次级线圈的变压器。

符合本标准规定的变压器应设计成:

a) 次级焊接回路允许单独控制和调整;

b) 可以用符合本标准规定的两个变压器替代GB/T25299(ISO7284)中规定的一个变压器。

  注:制造厂和用户之间协商后,可以将本标准用于其他工业部门的多点焊变压器或其他类型的焊机上。GB/T25301
(ISO5826)在各种情况下都是适用的。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T25299 电阻焊设备 适用于汽车工业中具有两个独立线圈的多点焊变压器的特殊技术条

件(GB/T25299—2010,ISO7284:1993,IDT)

GB/T25301 电阻焊设备 适用于所有变压器的通用技术条件(GB/T25301—2010,ISO5826:

1999,IDT)

3 变压器的类型

本标准覆盖了具有次级空载电压U20、次级连续电流I2P以及供参考的连续输出功率SP 和/或50%
负载持续率时的输入功率S50等特性、带有一个次级线圈的下列类型的变压器。

变压器可以只有一个次级电压(见表1)或在初级侧用一组连接器选取次级电压(见表2)。

表1 仅有一个次级电压的变压器类型、电气特性

U20/V I2P/kA SP/kVA S50/kVA

7.1 4.0 28 40

10.0 4.5 45 63
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