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前　　言

　　本标准代替ＹＳ／Ｔ５０３—２００６《硬质合金顶锤及压缸》。

本标准与ＹＳ／Ｔ５０３—２００６相比，主要有以下变动：

———硬质合金六面顶制品由烧结品改为精加工制品，同时调整了制品的规格；

———调整了硬质合金两面顶及压缸的规格；

———规定了六面顶制品表面粗糙度及形位允许偏差的检验方法：

———修订了产品包装的重量要求。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：株洲硬质合金集团有限公司。

本标准主要起草人：彭文、杨建国、涂建刚。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ３４５６—１９８２；

———ＹＳ／Ｔ５０３—２００６。
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硬质合金顶锤与压缸

１　范围

本标准规定了硬质合金顶锤与压缸的要求、试验方法与检验规则、标志、包装、运输、贮存及订货单

（或合同）内容。

本标准适用于生产人造金刚石用抗高压构件的硬质合金顶锤与压缸。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ５２４２　硬质合金制品检验规则与试验方法

ＧＢ／Ｔ５２４３　硬质合金制品的标志、包装、运输和贮存

３　要求

３．１　分类

硬质合金顶锤与压缸按用途分为六面顶精加工制品和两面顶、压缸烧结品两大类。

３．２　六面顶精加工制品

３．２．１　型号表示规则

六面顶精加工制品的型号由精加工顶锤代号（ＧＤＣ）、直径（犇）、顶面尺寸（犈）、小斜面边线长（犉）、

小斜面角度（β）、高度（犎）六个部分组成，见示例１。

示例１：
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①———精加工顶锤代号。

②———直径（顶锤外圆４６°面最低点），有小数保留小数位，单位为毫米（ｍｍ）。

③———顶面尺寸，有小数保留小数位。如果是长方形顶面，则表示长度尺寸，单位为毫米（ｍｍ）。

④———小斜面边线长，有小数保留小数位，单位为毫米（ｍｍ）。

⑤———小斜面角度，有小数保留小数位，单位为度（°）。

⑥———高度，有小数保留小数位，单位为毫米（ｍｍ）。

３．２．２　推荐型号、尺寸及允许偏差

六面顶精加工制品的推荐型号、尺寸及允许偏差、形位公差见表１、图１。

１

犢犛／犜５０３—２００９




