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前  言
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烧结余热回收利用技术规范

1 范围

本标准规定了烧结余热回收利用的术语和定义、工艺流程、余热回收方式、余热利用方式、技术要

求、评价运行指标。

本标准适用于钢铁企业新建、改建烧结余热回收利用项目的设计、施工、运行、验收等。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB50126—2008 工业设备及管道绝热工程施工规范

GB50231 机械设备安装工程施工及验收规范

GB50236—2011 现场设备、工业管道焊接工程施工规范

GB50275 风机、压缩机、泵安装工程施工及验收规范

GB50316 工业金属管道设计规范

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
烧结主烟气余热 wasteheatofsinteringfluegas
抽风烧结焙烧过程中产生的技术上可回收的烟气显热。

3.2
烧结冷却废气余热 wasteheatofsinteringcoolingsystem
热烧结矿冷却过程中产生的技术上可回收的废气显热。

3.3
烧结机尾废气余热 wasteheatofsinteringmachinetailgas
烧结饼破碎过程中产生的技术上可回收的废气显热。

3.4
烧结余热汽拖 wasteheatsteamdragofsintering
烧结余热回收产生的蒸汽推动主抽风机工作的过程。

4 烧结余热回收利用工艺流程

4.1 工艺流程的选择应根据烧结机规模、烧结和冷却系统设备运行状态、结合实际因地制宜,并经过方

案比选后确定。
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