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前  言

  GB/T30839《工业电热装置能耗分等》现有14个部分:
———第1部分:通用要求;
———第2部分:三相炼钢电弧炉;
———第21部分:钢包精炼炉;
———第31部分:中频无心感应炉;
———第32部分:电压型变频多台中频无心感应炉成套装置;
———第33部分:工频无心感应炉;
———第34部分:工频有心感应炉;
———第4部分:间接电阻炉;
———第41部分:推送式电阻加热机组;
———第42部分:井式电阻炉;
———第43部分:箱式电阻炉;
———第44部分:台车式电阻炉;
———第45部分:箱式淬火电阻炉;
———第46部分:单晶炉。
根据需要还将陆续制定其他部分。
本部分为GB/T30839的第21部分,与第1部分配合使用。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分由中国电器工业协会提出。
本部分由全国工业电热设备标准化技术委员会(SAC/TC121)归口。
本部分主要起单位:西安电炉研究所有限公司、鞍山创新实业有限公司、中冶赛迪工程技术股份有

限公司、中冶电炉工程技术中心、国家电炉质量监督检验中心、陕西省电炉工程技术研究中心。
本部分主要起草人:刘运兴、袁芳兰、李润生、朱琳。
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工业电热装置能耗分等
第21部分:钢包精炼炉

1 范围

GB/T30839的本部分规定了钢包精炼炉能耗分等的通用要求。包括能耗分等体系、能耗参数、能
耗范围、能耗参数等级划分和指标制定以及试验方法等。

本标准适用于钢包精炼炉制造厂,钢包精炼炉用户及检测机构考核电炉产品能耗水平和实际使用

中的能耗状况,以促进钢包精炼炉能耗的降低,实现节能。
本部分可供钢包精炼炉制造、生产过程的能耗分等标准参考。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2900.23—2008 电工术语 工业电热装置

GB/T10066.1—2004 电热设备的试验方法 第1部分:通用部分

GB/T10066.10—2005 电热装置的试验方法 第10部分:直接电弧炉

GB/T10066.11—2005 电热装置的试验方法 第11部分:埋弧炉

GB/T30839.1—2014 工业电热装置能耗分等 第1部分:通用要求

3 术语和定义

GB/T30839.1—2014、GB/T2900.23—2008、GB/T10066.10—2005、GB/T10066.11—2005界定

的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
钢包精炼炉 ladlerefiningfurnace
将钢包加盖或将钢包置于真空容器中,使钢包内保持所需的工艺气氛。配备电弧加热装置、钢液搅

拌装置、造渣及合金加料装置、喂丝装置、真空脱气装置等的成套钢液精炼设备。
注:根据精炼钢种的需要,也可以不包含造渣及合金加料装置、喂丝装置、真空脱气装置。

3.2 
单位电耗 specificelectricconsumption
在试验方法规定的条件下,在精炼周期内,精炼单位合格钢水所消耗的折合为电能的能量,除以同

期间的钢液质量和钢液温升。

3.3 
单位电极消耗 specificelectrodeconsumption
在试验方法规定的条件下,在精炼周期内所消耗的三相电极质量除以同一期间内的用电总量。

3.4 
精炼周期 refiningperiod
从将盛有钢液的钢包吊入吊装工位钢包车上开始,到完成工艺要求,钢液精炼结束,钢包吊离吊装
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