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前  言

  GB/T8923《涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定》分为下列几部分:
———第1部分:未涂覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级;
———第2部分:已涂覆过的钢材表面局部清除原有涂层后的处理等级;
———第3部分:焊缝、边缘和其他区域的表面缺陷的处理等级;
———第4部分:与高压水喷射处理有关的初始表面状态、处理等级和闪锈等级。
本部分为GB/T8923的第4部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO8501-4:2006《涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定

第4部分:与高压水喷射处理有关的初始表面状态、处理等级和闪锈等级》。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T8923.1—2011 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第1部分:未涂

覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级(ISO8501-1:

2007,IDT)
———GB/T13288(所有部分) 涂覆涂料前钢材表面处理 喷射清理后的钢材表面粗糙度特性

[ISO8503(所有部分)]
———GB/T18570(所有部分) 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的评定试验[ISO8502(所

有部分)]
本部分由中国船舶工业集团公司提出。
本部分由全国涂料和颜料标准化技术委员会涂漆前金属表面处理及涂漆工艺分技术委员会(SAC/

TC5/SC6)归口。
本部分起草单位:中国船舶工业综合技术经济研究院、中国船舶工业集团公司第十一研究所、江苏

省东昌防腐工程有限公司、张家港顺昌化工有限公司。
本部分主要起草人:宋艳媛、傅建华、顾长春、顾丰平、裴磊。
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涂覆涂料前钢材表面处理 表面

清洁度的目视评定 第4部分:与高

压水喷射处理有关的初始表面

状态、处理等级和闪锈等级

1 范围

GB/T8923的本部分规定了高压水喷射清除或部分清除水溶性污染物、铁锈、已涂覆的涂层和外

来杂质后的一系列钢材表面处理等级。各种等级通过文字叙述和典型样板照片共同定义。另外,本部

分还规定了初始表面状态和清理后闪锈等级,也是通过文字叙述和典型样板照片共同定义。
注1:外来杂质包括盐、污垢、尘、氧化皮、油、脂和海洋生物(例如海藻)。

本部分描述了与表面清洁状态有关的目视外观,多数情况下,足以满足使用要求,但是,对很可能暴

露于诸如水浸泡和连续冷凝等严酷环境条件下的涂层,应考虑采用ISO8502各部分规定的物理和化学

方法对已经目视评定清洁的表面上可溶性盐和其他不可见污染物进行试验检测。
虽然通过进行高压水喷射处理不会产生粗糙的表面或引起现有粗糙度的显著变化,但表面粗糙度

特性仍可参考ISO8503的规定。
注2:水的压力、水的体积、喷嘴设计、离开距离和移动速率是影响清除诸如水溶性污染物、铁锈和涂层等污染物清

除效率的因素,清除效率也依赖于清洁过程中是否使用了清洁剂。如果使用,之后是需要用清洁水进行清

洗的。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO4628-3 色漆和清漆 涂层老化的评定 缺陷的数量和大小以及外观均衡变化程度的评定 
第3部分:锈蚀等级的评定(Paintsandvarnishes—Evaluationofdegradationofcoatings—Designation
ofquantityandsizeofdefects,andofintensityofuniformchangesinappearance—Part3:Assessment
ofdegreeofrusting)

ISO8501-1 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第1部分:未涂覆过的钢材表

面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级(Preparationofsteelsubstratesbefore
applicationofpaintsandrelatedproducts—Visualassessmentofsurfacecleanliness—Part1:Rust
gradesandpreparationgradesofuncoatedsteelsubstratesandofsteelsubstratesafteroverallremoval
ofpreviouscoatings)

ISO8502 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的评定试验(Preparationofsteelsubstrates
beforeapplicationofpaintsandrelatedproducts—Testsfortheassessmentofsurfacecleanliness)

ISO8503 涂覆涂料前钢材表面处理 喷射清理后的钢材表面粗糙度特性(Preparationofsteel
substratesbeforeapplicationofpaintsandrelatedproducts—Surfaceroughnesscharacteristicsof
blast-cleanedsteelsubstrates)
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