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冲压件材料消耗工艺定额编制要求

1 范围

本标准规定了冲压件材料消耗工艺定额的编制原则和方法。
本标准适用于板材、卷材(含带材)成批生产中的普通冲压件。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T8541 锻压术语

3 术语和定义

GB/T8541界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
余料 restofthematerials
在板材剪成坯料过程中产生的且无法用于当批坯料生产的材料。

3.2 
废料 unusefulmaterials
在零件冲压成形过程中产生的不构成零件本身的材料。

4 冲压件材料消耗工艺定额的技术要素

4.1 定额构成

4.1.1 下料损耗

4.1.1.1 板材剪成坯料(条料)时,在板材的长度和宽度方向所产生的余料。

4.1.1.2 对于卷材,其余料还包括开卷过程中剪切下的料头和料尾。

4.1.1.3 板材正常下料过程中产生的切口损耗。

4.1.2 冲压损耗

4.1.2.1 工艺性损耗指冲压件在生产过程中,工艺上必需的各种工艺留量(如冲裁件的搭边、拉深件的

修边余量等)。

4.1.2.2 设计性损耗指冲压件的结构废料(如冲压件的各种形孔废料等)。

4.1.3 零件净重

是指符合产品图样要求的成品零件的质量(不包括各种涂层的质量)。
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