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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ３０８６—１９８２《高碳铬不锈轴承钢技术条件》。

本标准与原标准相比主要变化如下：

———钢材公称直径范围由１．４ｍｍ～１２０ｍｍ扩大为１ｍｍ～１６０ｍｍ（１９８２版第２章，本版的第１章）；

———“分类”由原标准按钢材加工方法和交货状态分类修改为按使用加工方法分类（１９８２版第１

章，本版的第３章）；

———增加 “规范性引用文件”和“订货内容”（见第２章和第４章）；

———增加热轧盘条、剥皮钢材和磨光钢材的尺寸、外形及允许偏差的规定；钢丝的尺寸、外形及允许

偏差由执行ＹＢ２４５—６４的规定修改为执行ＧＢ／Ｔ３４２—１９９７表３的规定（１９８２版的２．１，本

版的５．１）；

———取消钢材长度的规定，改为引用相应品种的尺寸、外形标准（１９８２版的２．２，本版的５．１）；

———新牌号表示法和统一数字代号按 ＧＢ／Ｔ１２２０—２００７ 和 ＧＢ／Ｔ１７６１６ 的规定，并增加

６５Ｃｒ１４Ｍｏ牌号及相关要求（１９８２版的表４，本版的表３）；

———铬元素的化学成分由保留小数点后一位修改为两位，钢材化学成分允许偏差由规定Ｃｒ和 Ｍｏ

修改为执行ＧＢ／Ｔ２２２的规定（１９８２版的表４和３．１．２，本版的表３和６．１．２）；

———交货状态增加退火剥皮，原标准的“冷拉磨光”修改为“磨光”（１９８２版的３．３，本版的６．３）；

———取消“压痕直径”的规定（１９８２版的３．４．１，本版的６．４．１）；

———退火钢材的布氏硬度范围由１９７ＨＢ～２４１ＨＢ放宽到１９７ＨＢＷ～２５５ＨＢＷ，抗拉强度范围

由５９０Ｎ／ｍｍ２～７８５Ｎ／ｍｍ
２ 放宽到５９０Ｎ／ｍｍ２～８３５Ｎ／ｍｍ

２（１９８２版的３．４，本版的６．４．１

和６．４．２）；

———增加磨光钢材的力学性能允许较退火态波动＋１０％（见６．４．３）；

———增加了公称直径大于１５０ｍｍ 圆钢的塔形试样尺寸可参照 ＧＢ／Ｔ１５７１１的相应比例执行

（１９８２版的３．６．３，本版的６．６．３）；

———“孪晶碳化物”修改为“孪晶状碳化物”（１９８２版的３．７，本版的６．７）；

———增加公称直径大于１２０ｍｍ共晶碳化物不均匀度由供需双方协议的规定（１９８２版的表８，本版

的表５）；

———非金属夹杂物检验，增加按ＧＢ／Ｔ１０５６１—２００５检验要求，将原标准检验要求改为协议要求并

放在附录Ｂ中（１９８２版的３．９，本版的６．９和附录Ｂ）；

———显微孔隙检验增加在淬火后纵向试样磨光面放大１００倍检验（１９８２版的３．１０，本版的６．１０）；

———增加了公称直径大于１２０ｍｍ脱碳层深度由供需双方协议的规定（１９８２版的表１０，本版的表７）；

———增加了热轧盘条表面质量要求，冷拉钢材的表面允许缺陷深度要求增加了从实际尺寸算起，增

加剥皮材的表面质量要求，磨光圆钢和磨光钢丝表面质量修改为执行 ＧＢ／Ｔ３２０７的规定

（１９８２版的３．１２，本版的６．１２）；

———修改了取样数量规定，明确了母炉组批和电渣子炉组批的取样数量（１９８２版的表１２，本版的表１０）；

———修改了复验和判定规则（１９８２版的５．４，本版的８．４）；

———增加附录Ａ“高碳铬不锈轴承钢标准评级图”（见附录Ａ）；

———增加附录Ｂ“钢中非金属夹杂物的一种检验方法”（见附录Ｂ）。

本标准附录Ａ和附录Ｂ均是规范性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。
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本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：东北特殊钢集团有限责任公司、冶金工业信息标准研究院。

本标准主要起草人：真娟、栾燕、周民俊、李红明、杨柳、王铭琪。

本标准所代替的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ３０８６—１９８２。
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高碳铬不锈轴承钢

１　范围

本标准规定了高碳铬不锈轴承钢的尺寸、外形、重量及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规则、包

装、标志及质量证明书等。

本标准适用于公称直径为５ｍｍ～１６０ｍｍ的热轧、锻制、冷拉、剥皮及磨光圆钢，公称直径为５ｍｍ～

４０ｍｍ的盘条和公称直径为１ｍｍ～１６ｍｍ的钢丝。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２２　钢的成品化学成分允许偏差

ＧＢ／Ｔ２２３．３　钢铁及合金化学分析方法　二安替吡啉甲烷磷钼酸重量法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．５　钢铁　酸溶性硅和全硅含量的测定　还原型硅钼酸盐分光光度法（ＧＢ／Ｔ２２３．５—

２００８，ＩＳＯ４８２９１：１９８６和ＩＳＯ４８２９２：１９８６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２３．１１　钢铁及合金　铬含量的测定　可视滴定或电位滴定法（ＧＢ／Ｔ２２３．１１—２００８，

ＩＳＯ４９３７：１９８６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２３．１８　钢铁及合金化学分析方法　硫代硫酸钠分离碘量法测定铜量

ＧＢ／Ｔ２２３．２３　钢铁及合金　镍含量的测定　丁二酮肟分光光度法

ＧＢ／Ｔ２２３．２６　钢铁及合金　钼含量的测定　硫氰酸盐分光光度法

ＧＢ／Ｔ２２３．５８　钢铁及合金化学分析方法　亚砷酸钠亚硝酸钠滴定法测定锰量

ＧＢ／Ｔ２２３．５９　钢铁及合金化学分析方法　锑磷钼蓝光度法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．６２　钢铁及合金化学分析方法　乙酸丁酯萃取光度法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．６３　钢铁及合金化学分析方法　高碘酸钠（钾）光度法测定锰量（ＧＢ／Ｔ２２３．６３—１９９８，

ｎｅｑＩＳＯＲ６２９）

ＧＢ／Ｔ２２３．６７　钢铁及合金　硫含量的测定　次甲基蓝分光光度法

ＧＢ／Ｔ２２３．６８　钢铁及合金化学分析方法　管式炉内燃烧后碘酸钾滴定法测定硫含量

ＧＢ／Ｔ２２３．６９　钢铁及合金　碳含量的测定　管式炉内燃烧后气体容量法

ＧＢ／Ｔ２２３．７１　钢铁及合金化学分析方法　管式炉内燃烧后重量法测定碳含量

ＧＢ／Ｔ２２３．７２　钢铁及合金　硫含量的测定　重量法

ＧＢ／Ｔ２２４　钢的脱碳层深度测定法

ＧＢ／Ｔ２２６　钢的低倍组织及缺陷酸蚀检验法（ＧＢ／Ｔ２２６—１９９１，ｎｅｑＩＳＯ４９６９：１９８０，Ｓｔｅｅｌ—Ｍａｃ

ｒｏｓｃｏｐｉｃｅｘａｍｉｎａｔｉｏｎｂｙｅｔｃｈｉｎｇｗｉｔｈｓｔｒｏｎｇｍｉｎｅｒａｌａｃｉｄｓ）

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２３１．１　金属布氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ２３１．１—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６５０６１：

１９９９）

ＧＢ／Ｔ３４２—１９９７　冷拉圆钢丝、方钢丝、六角钢丝尺寸、外形、重量及允许偏差
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