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前  言
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液压机静载变形测量方法

1 范围

本标准规定了液压机的静载变形测量方法。
本标准适用于单动四柱液压机、框架结构的液压机,双动液压机、卧式液压机、特殊结构的液压机也

可参照使用。
本标准不适用于单柱液压机。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1
滑块挠度 slidedeflection
在液压机滑块底面上规定的范围内施加相当于公称力的均布载荷时,滑块底面在规定位置长度(左

右或前后方向)内垂直于工作面方向的变形量。

2.2
工作台挠度 tabledeflection
在液压机工作台面上规定的范围内施加相当于公称力的均布载荷时,工作台面在规定位置长度(左

右或前后方向)内垂直于工作面方向的变形量。

2.3
相对挠度 relativedeflection
在规定长度(左右或前后方向)上的挠度与规定长度的比值。

3 静载变形测量方法

3.1 滑块、工作台挠度(左右)和相对挠度(左右)

3.1.1 滑块挠度(左右)和滑块相对挠度(左右)

3.1.1.1 测量条件

滑块挠度(左右)和滑块相对挠度(左右)测量时应符合下列条件:
———加载器均匀地置于工作台面长、宽方向的三分之二范围内,加载器具体布置原则见附录A和

附录B;
———指示表①、②、③按图1所示置于左右台架上,台架置于工作台前后中心位置,指示表的测头触

及滑块下平面。
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