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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１０１１６—１９８８《仲钨酸铵》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１０１１６—１９８８相比，主要有如下变动：

———取消了品级较低的ＡＰＴ２牌号；

———增加了物理性能的要求；

———ＡＰＴ０牌号增加了有害杂质元素Ｃｄ的控制要求，调整了 Ｍｇ、Ｍｎ、Ｎｉ、Ｓｂ、Ｓ、Ｓｎ六项杂质元素

指标；

———ＡＰＴ１牌号增加了有害杂质元素Ｃｄ的控制要求，调整了 Ｍｇ、Ｍｏ、Ｎｉ三项杂质元素指标；

———规定产品应进行过筛，应能全部通过孔径为２５０μｍ筛网。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由自贡硬质合金有限公司负责起草。

本标准主要起草人：代普。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１０１１６—１９８８。
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１　范围

本标准规定了仲钨酸铵的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及订货单（或合同）

内容。

本标准适用于生产硬质合金和钨制品等粉末冶金产品用的仲钨酸铵。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１４７９　金属粉末松装密度的测定　第１部分：漏斗法

ＧＢ／Ｔ３２４９　难熔金属及化合物粉末粒度的测定方法　费氏法

ＧＢ／Ｔ４３２４（所有部分）　钨化学分析方法

ＧＢ／Ｔ５０６０　金属粉末松装密度的测定　第２部分：斯柯特容量计法

ＧＢ／Ｔ５３１４　粉末冶金用粉末的取样方法

３　要求

３．１　产品分类

产品按化学成分中杂质含量要求不同，分为ＡＰＴ０、ＡＰＴ１两个牌号。

３．２　化学成分

产品的化学成分应符合表１的规定。

３．３　粒度

产品的费氏平均粒度应符合表２的规定。

３．４　松装密度

产品的松装密度等其他物理性能指标由供需双方协商确定。

３．５　过筛

产品应进行过筛，应能全部通过孔径为２５０μｍ的筛网。

３．６　外观质量

产品应呈白色结晶，颜色应均匀一致。产品应无目视可见的夹杂物和结块。

４　试验方法

４．１　产品的化学成分分析按ＧＢ／Ｔ４３２４的规定进行。

４．２　产品的费氏平均粒度按ＧＢ／Ｔ３２４９的规定进行。

４．３　产品的松装密度测定按ＧＢ／Ｔ１４７９或ＧＢ／Ｔ５０６０的规定进行。

４．４　产品的过筛按供需双方认同的方式进行。

４．５　产品的外观质量用目视检查。
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