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前　　言

本部分是国家标准“钢丝螺套”系列标准之一，该系列包括：

ａ）　ＧＢ／Ｔ２４４２５．１—２００９　普通型钢丝螺套；

ｂ）　ＧＢ／Ｔ２４４２５．２—２００９　普通型盲孔用钢丝螺套；

ｃ）　ＧＢ／Ｔ２４４２５．３—２００９　锁紧型钢丝螺套；

ｄ）　ＧＢ／Ｔ２４４２５．４—２００９　锁紧型盲孔用钢丝螺套；

ｅ）　ＧＢ／Ｔ２４４２５．５—２００９　钢丝螺套用内螺纹；

ｆ）　ＧＢ／Ｔ２４４２５．６—２００９　钢丝螺套技术条件。

本部分是ＧＢ／Ｔ２４４２５的第３部分。

本部分的附录Ａ是资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ８５）归口。

本部分负责起草单位：中机生产力促进中心、沈阳市黎明机械构件制造厂。

本部分参加起草单位：上海球明标准件有限公司。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会秘书处负责解释。
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锁 紧 型 钢 丝 螺 套

１　范围

ＧＢ／Ｔ２４４２５的本部分规定了螺纹公称直径为３ｍｍ～３９ｍｍ、螺距为０．５ｍｍ～４ｍｍ的对称型面

锁紧型钢丝螺套。

本部分规定的钢丝螺套，旋入ＧＢ／Ｔ２４４２５．５规定的用于５Ｈ的内螺纹，所形成内螺纹的公差带为

５Ｈ（ＧＢ／Ｔ１９７）。

本部分规定的钢丝螺套适用于提高低强度材料机体（如：铝合金、镁合金、铜合金、铸铁及非金属）螺

孔的强度，提高螺钉的疲劳强度，提高锁紧性能，修复损坏的螺孔。

注：本部分使用的“螺纹公称直径”和“钢丝螺套规格”是指钢丝螺套旋入ＧＢ／Ｔ２４４２５．５规定的内螺纹后，所形成内

螺纹的螺纹公称直径和螺纹规格。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２４４２５的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，

其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的

各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差（ＧＢ／Ｔ１９７—２００３，ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃ

ｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ—Ｐａｒｔ１：Ｐｒｉｎｃｉｐｌｅｓｂａｓｉｃｄａｔａ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２３７　紧固件标记方法（ＧＢ／Ｔ１２３７—２０００，ｅｑｖＩＳＯ８９９１：１９８６）

ＧＢ／Ｔ２４４２５．５　钢丝螺套用内螺纹

ＧＢ／Ｔ２４４２５．６　钢丝螺套技术条件

３　尺寸

３．１　钢丝螺套自由状态下的型式尺寸按图１、表１和表２的规定。

图１　型式尺寸
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