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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件修改采用ISO18207:2006《道路车辆 3.5t以下挂车 联结球用焊接牵引支承支架疲劳试

验后的控制》。
本文件增加了“术语和定义”一章。
本文件与ISO18207:2006相比做了下述结构调整:
———将ISO18207:2006的7.1.4.5、7.1.4.6合并为7.1.4.5。
本文件与ISO18207:2006的技术差异及其原因如下:
———删除了ISO18207:2006的第4章,该章内容为提示性条款;
———用规范性引用的GB/T25988替换了ISO3853(见第4章),以适应我国的技术条件;
———更改了人员要求,增加了规范性引用的GB/T9445(见第5章),以符合我国对从业人员的资格

要求;
———增加了“当油漆、涂层厚度大于或等于50μm时,应在检测前验证其灵敏度”的要求,增加了规

范性引用的GB/T26951(见7.1.4.1),以提高检测灵敏度和缺陷的检出率;
———删除了ISO18207:2006的第9章,该章内容规定为检验报告的内容,检验报告在我国有相关

文件如RB/T214—2017进行规定。
本文件做了下列编辑性改动:
———为与现有标准协调,将标准名称改为《道路车辆 3.5t以下挂车 连接球用焊接牵引支架疲

劳试验后的质量检查》;
———删除了参考文献。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中华人民共和国工业和信息化部和中华人民共和国交通运输部共同提出。
本文件由全国汽车标准化技术委员会(SAC/TC114)归口。
本文件起草单位:青岛春田科技车辆有限公司、交通运输部公路科学研究所、山东省产品质量检验

研究院、烟台爱科机械设备有限公司、山东嵘野房车制造服务有限公司、山东正泰希尔专用汽车有限公

司、恒宏智能装备有限公司、帝盛(常州)车辆科技有限公司。
本文件主要起草人:李希春、张学礼、董金慧、宗成强、于晓阳、张红卫、焦延昌、鞠洪波、王国忠、

李雷刚。
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道路车辆 3.5t以下挂车 连接球用焊接
牵引支架疲劳试验后的质量检查

1 范围

本文件规定了牵引车与配备符合GB/T25988连接装置的轻型挂车之间的机械连接装置疲劳试验

后质量检查的目的和原则、人员要求、方法选择、检测要求和结果判定。
本文件适用于由钢、锻钢或铸钢(一般为铁磁性材料)制造的、其失效会导致连接件断裂的机械连接

装置的所有部件。
注:如果使用其他材料,制造商需要检查其与无损检测方法的兼容性。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T9445 无损检测 人员资格鉴定与认证

GB/T25988 道 路 车 辆  牵 引 旅 居 挂 车 或 轻 型 挂 车 的 牵 引 连 接 装 置  机 械 强 度 试 验

(GB/T25988—2010,ISO3583:1994,IDT)

GB/T26951 焊缝无损检测 磁粉检测

3 术语和定义

GB/T25988界定的术语和定义适用于本文件。

4 质量检查的目的和原则

疲劳试验后质量检查的目的是检测强度试验(按照GB/T25988的规定)后产生的缺陷,即发现所

有可能存在的缺陷和扩展缺陷,包括不一定影响疲劳强度的缺陷。
疲劳试验后质量检查的原则包括对产生的各类缺陷进行检测、测量、标记,必要时绘制检测示意图,

并对疲劳试验前的显示和疲劳试验后的显示进行比较。

5 人员要求

从事检测的人员应满足GB/T9445的要求。

6 方法选择

6.1 类别

连接装置无损检测常用的两类方法是磁粉检测和渗透检测。
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