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铸件 工业计算机层析成像(CT)检测

1 范围

本标准规定了铸件的X射线工业计算机层析成像(CT)检测的术语和定义、一般要求、设备要求、
检测过程、检测评定、检测记录与报告、档案管理。

本标准适用于铸件内部缺陷检测、测量及铸件结构尺寸测量、比对分析。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T11533 标准对数视力表

GB18871 电离辐射防护与辐射源安全基本标准

GB/T29034 无损检测 工业计算机层析成像(CT)指南

GB/T29067 无损检测 工业计算机层析成像(CT)图像测量方法

GB/T29068 无损检测 工业计算机层析成像(CT)系统选型指南

GB/T29069 无损检测 工业计算机层析成像(CT)系统性能测试方法

GB/T29070 无损检测 工业计算机层析成像(CT)检测 通用要求

GB/T34365 无损检测 术语 工业计算机层析成像(CT)检测

GBZ98 放射工作人员健康要求

GBZ117 工业X射线探伤放射防护要求

3 术语和定义

GB/T34365界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
计算机层析成像 computedtomography;computerizedtomography;CT
一种从投影数据重建物体断层物理特征分布图的检测方法。

3.2 
空间分辨力 spatialresolvingpower
空间分辨率 spatialresolution
CT系统鉴别和区分被测物体几何细节能力的量度。
注:空间分辨力/空间分辨率是CT系统的主要技术指标之一,空间分辨力通常以 mm为单位,空间分辨率通常以

lp/mm为单位。

3.3 
密度分辨力 densityresolvingpower
密度分辨率 densityresolution
在一定条件下,CT系统辨别物体中指定大小区域与周边区域密度差异的能力。
注:密度分辨力/密度分辨率是CT系统的主要技术指标之一,密度分辨力通常以 mm为单位,密度分辨率通常以
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