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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ６３７８《计量抽样检验程序》将分为以下几个部分，其预期结构及对应的国际标准和将代替的

国家标准为：

———第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的对单一质量特性和单个ＡＱＬ逐批检验的一次抽样计

划（ＩＳＯ３９５１１：２００５，ＩＤＴ；代替ＧＢ／Ｔ６３７８—２００３）

———第２部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的对独立质量特性逐批检验的一次抽样方案（对应

ＩＳＯ３９５１２：２００６）

———第３部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验的二次抽样计划（ＩＳＯ３９５１３：２００７）

———第４ 部分：对均值的声称质量水平的评 定 程序 （ＩＳＯ／ＷＤ３９５１４：２００７，ＮＥＱ；代替

ＧＢ／Ｔ１４９００—１９９４）

———第５部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的计量检验序贯抽样计划（对应ＩＳＯ／ＦＤＩＳ３９５１５：２００５）

ＧＢ／Ｔ６３７８的本部分等同采用国际标准ＩＳＯ３９５１１：２００５《计量抽样检验程序　第１部分：按接收

质量限（ＡＱＬ）检索的对单一质量特性和单个ＡＱＬ逐批检验的一次抽样方案的规定》。

ＧＢ／Ｔ６３７８的本部分代替ＧＢ／Ｔ６３７８—２００３《不合格品率的计量抽样检验程序及图表（适用于连

续批的检验）》。本部分与ＧＢ／Ｔ６３７８—２００３之间的主要差别如下：

———取消了有关不合格分类的术语。

———取消了实施程序。

———ＡＱＬ是接收质量限（ＡｃｃｅｐｔａｎｃｅＱｕａｌｉｔｙＬｉｍｉｔ）的缩写，它比ＧＢ／Ｔ６３７８—２００３使用的可接

收质量水平（ＡｃｃｅｐｔａｂｌｅＱｕａｌｉｔｙＬｅｖｅｌ）更能准确地反映其作用。

———ＧＢ／Ｔ６３７８本部分适用于服从正态分布的单一质量特性的抽样检验。ＧＢ／Ｔ６３７８本部分也

包括了联合双侧规范限的情况，而有关分立和复合双侧规范限的内容将在ＧＢ／Ｔ６３７８．２中处

理。用于多个质量特性和／或多个ＡＱＬ的更一般的程序将在ＧＢ／Ｔ６３７８．２中给出。

———ＧＢ／Ｔ６３７８本部分的抽样方案已经过修正，使其与ＧＢ／Ｔ２８２８．１的抽样方案在操作特性曲线

上更为匹配。狊法和σ法二者的样本量在主表的行上是常数。

———所有的接收常数（见附录Ｂ，附录Ｃ，附录Ｇ和附录Ｉ）经过修正后以３位小数列在了对应的

ＡＱＬ中。

———重新计算了操作特性的所有表值，像正常和加严检验一样对放宽检验也进行了直接的计算。

———取消了包含一般统计理论的附录。计划将其内容放在计量抽样检验程序的导则中。

———在附录中重新安排了执行程序所需要的表格。

本部分的附录Ａ至附录Ｎ均为规范性附录。

本部分由全国统计方法应用标准化技术委员会提出并归口。

本部分起草单位：中国人民解放军军械工程学院、中国标准化研究院、中国科学院数学与系统科学

研究院、苏州大学、福州春伦茶业有限公司。

本部分主要起草人：张玉柱、于振凡、丁文兴、陈敏、冯士雍、汪仁官、傅天龙。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ６３７８—１９８６；

———ＧＢ／Ｔ６３７８—２００３。
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引　　言

　　ＧＢ／Ｔ６３７８本部分规定了计量一次抽样检验方案的验收抽样系统，它以接收质量限（ＡＱＬ）为索

引。ＧＢ／Ｔ６３７８．２给出了更广泛的技术处理。ＧＢ／Ｔ６３７８本部分是ＧＢ／Ｔ２８２８．１的补充。

ＧＢ／Ｔ６３７８本部分给出的方法的目的在于，确保对实际质量水平优于接收质量限的批以高概率接

收，同时确保对实际质量水平劣于接收质量限的批以低概率接收。上述目的是通过标准所提供的转移

规则实现的：

ａ）　当发现质量劣化时，通过转移到加严检验或暂停抽样检验，自动对使用方提供保护；

ｂ）　如果质量一贯地好，通过转移到样本量较小的抽样方案以减少检验费用来激励生产方。

ＧＢ／Ｔ６３７８本部分中批的接收性实质上是由过程不合格品百分数（从过程中各批随机抽取的样本

来估计）决定的。

ＧＢ／Ｔ６３７８本部分的检验程序适用于分立个体产品的连续系列批，即产品全部由同一生产方同一

生产过程提供。如果产品来自于不同的生产方和生产过程，应分别使用ＧＢ／Ｔ６３７８本部分。

ＧＢ／Ｔ６３７８本部分仅适用于能用连续尺度度量的单个质量特性；对于两个或更多质量特性的情形

见ＧＢ／Ｔ６３７８．２。

ＧＢ／Ｔ６３７８本部分假定测量误差可忽略。当需要考虑测量误差时，参见参考文献［１７］。

ＧＢ／Ｔ６３７８本部分仅涉及联合双侧规范限，其他形式的规范限见ＧＢ／Ｔ６３７８．２。

本标准中以不合格品百分数为质量指标的计量检验包括几种模式，其可能的组合对使用者而言较

为复杂：

———标准差未知，或开始未知而后可相当精确地估计，或检验开始时即已知；

———单侧规范限或联合双侧规范限；

———正常检验、加严检验或放宽检验。

ＧＢ／Ｔ６３７８本部分包含１４个附录。附录Ａ至附录Ｉ给出了不同抽样程序所需的表。附录Ｊ说明

了如何获得样本标准差狊和过程标准差σ。附录Ｋ提供了计算使用方风险的统计理论，同时列表给出

了正常、加严和放宽检验时狊法和σ法的相应风险值。附录Ｌ给出了生产方风险的类似信息。附录 Ｍ

给出了σ法操作特性的一般计算公式。附录Ｎ专门给出了ＧＢ／Ｔ６３７８本部分狊法在样本量为３和４

时估计过程不合格品率的统计理论，因为此两种情形下的技术处理与其他样本量的情形不同。

为便于ＧＢ／Ｔ６３７８本部分的应用，表１为使用者在不同可能情况下所需使用的本部分的相应内容

和图表给出了指导。虽然表１仅与第１５、１６、２０、２１和２２章的内容有关，但不论哪种情形，都必须先阅

读其他相关条款。
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表
１
　
不
同
情
况
下
所
需
使
用
的
本
部
分
的
相
应
内
容
所
在
条
款
和
图
表

检
验
类
型

单
侧
规
范
限

联
合
双
侧
规
范
限

狊
法

σ
法

狊
法

σ
法

条
款

表
图

条
款

表
图

条
款

表
图

条
款

表
图

正
常
检
验

１
５
．１
， １
５
．２
，

１
５
．３
和
２
０
．１

Ａ
．１
， Ａ
．２
，

Ｂ
．１

Ｂ
至
Ｒ

Ｂ
至
Ｒ

１
６
．１
， １
６
．２

和
２
０
．１

Ａ
．１
， Ａ
．２
，

Ｃ
．１
，

Ｂ
至
Ｒ


Ｂ
至
Ｒ

１
５
．１
， １
５
．４

和
２
０
．１

Ａ
．１
， Ａ
．２
， Ｄ
．１
，

Ｆ
（
对
于
狀
＝
３
）
，

Ｇ
（
对
于
狀
＝
３

或
４
）
， Ｂ
至
Ｒ


狊
Ｄ
至
狊
Ｒ
，

Ｂ
至
Ｒ


１
６
．１
， １
６
．３

和
２
０
．１

Ａ
．１
， Ａ
．２
，

Ｃ
．１
， Ｅ
，

Ｂ
至
Ｒ


Ｂ
至
Ｒ


正
常
和
加
严
检
验

之
间
的
转
移

２
０
．２
， ２
０
．３

Ｂ
．１
， Ｂ
．２

Ｂ
至
Ｒ

２
０
．２
， ２
０
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．２
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０
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０
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Ｄ
．１
， Ｄ
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至
狊
Ｒ
，

Ｂ
至
Ｒ

２
０
．２
， ２
０
．３
Ｃ
．１
， Ｃ
．２
， Ｅ
Ｂ
至
Ｒ


正
常
和
放
宽
检
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之
间
的
转
移

２
０
．４
， ２
０
．５

Ｂ
．１
， Ｂ
．３

Ｂ
至
Ｒ

２
０
．４
， ２
０
．５
Ｃ
．１
， Ｃ
．３

Ｂ
至
Ｒ

２
０
．４
， ２
０
．５

Ｄ
．１
， Ｄ
．３

狊
Ｄ
至
狊
Ｒ
，

Ｂ
至
Ｒ

２
０
．４
， ２
０
．５

Ｅ
Ｂ
至
Ｒ


加
严
和
暂
停
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之
间
的
转
移

２
１

Ｂ
．２

Ｂ
至
Ｒ

２
１

Ｃ
．２

Ｂ
至
Ｒ


２
１

Ｄ
．２

狊
Ｄ
至
狊
Ｒ
，

Ｂ
至
Ｒ


２
１

Ｅ
Ｂ
至
Ｒ


狊
法
和
σ
法

之
间
的
转
移

２
２

附
录
Ｋ

２
２

附
录
Ｋ

２
２

附
录
Ｋ

２
２

附
录
Ｋ

　
　

见
８
．４
。
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计量抽样检验程序　第１部分：按接收

质量限（犃犙犔）检索的对单一质量特性

和单个犃犙犔的逐批检验的一次抽样方案

１　范围

ＧＢ／Ｔ６３７８的本部分规定了计量一次抽样方案的验收抽样系统，本部分中批的接收性实质上是由

过程不合格品百分数（从过程中各批随机抽取的样本来估计）决定的。

本部分的抽样检验程序不适用于事先对不合格品已经过筛选的批。

本部分主要是在下述条件下使用：

ａ）　本部分的检验程序适用于分立个体产品的连续系列批，即产品全部由同一生产方同一生产过

程提供；

ｂ）　仅考虑产品的单一质量特性狓，该质量特性须用连续尺度度量；

ｃ）　测量误差可以忽略，即其标准差不大于过程标准差的１０％；

ｄ）　生产过程稳定（处于统计受控状态），且质量特性值狓服从正态分布或近似服从正态分布；

ｅ）　若合同或标准中规定了上规范限犝，下规范限犔，或同时规定了二者；当且仅当产品被测量的

质量特性狓满足下列不等式之一时即为合格品：

１）　质量特性值狓≥犔（即，不低于下规范限）；

２）　质量特性值狓≤犝（即，不高于上规范限）；

３）　质量特性值犔≤狓≤犝（质量特性值介于下规范限与上规范限之间）。

第１）和第２）种情况称为单侧规范限，第３）种情况称为双侧规范限。

如果应用双侧规范限，本部分假定两个规范限对产品的合格与否同等重要；在此情形下，宜使用超

出双侧规范限中任意一个的单一的联合不合格品百分数ＡＱＬ。这就是所谓“联合控制”。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ６３７８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＩＳＯ３５３４１：２００６　统计学词汇及符号　第１部分：一般统计术语及用于概率论的术语

ＩＳＯ３５３４２：２００６　统计学词汇及符号　第２部分：应用统计

３　术语和定义

ＩＳＯ３５３４１：２００６、ＩＳＯ３５３４２：２００６和ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３所确立的术语和定义以及下列术语和

定义适用于本部分。

３．１

计量检验　犻狀狊狆犲犮狋犻狅狀犫狔狏犪狉犻犪犫犾犲狊

通过测量单位产品的质量特性值进行的检验。

［ＩＳＯ３５３４２：２００６，４．１．４］
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