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磁粉探伤机校准规范

1 范围

本规范适用于交流、直流 (半波整流或全波整流)磁粉探伤机 (以下简称探伤机)
的校准。本规范不适用于电磁轭探伤机 (仪)、旋转磁场探伤机 (仪)等磁轭式磁粉探

伤机 (仪)的校准。

2 引用文件

本规范引用下列文件:

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

JJF1059—1999 测量不确定度评定与表示

GB/T5097—2005 无损检测 渗透检测和磁粉检测观察条件

GB/T15822.3—2005 无损检测 磁粉检测 第3部分:设备

JB/T4730.4—2005 承压设备无损检测 第4部分:磁粉检测

JB/T7406—1994 试验机术语 无损检测仪器

JB/T8290—1998 磁粉探伤机

使用本规范时,应注意使用上述引用文件的现行有效版本。

3 术语和计量单位

3.1 周向磁化电流 circumferentialmagnetizingcurrent
周向磁化电流是指将工件作为导体直接通电所产生的电流。该电流使工件产生一个

环绕工件并与工件垂直的周向闭合磁场,用于发现与工件轴向平行的缺陷 (纵向缺陷)。

3.2 纵向磁化电流 lengthwisemagnetizingcurrent
纵向磁化电流是指通过环绕工件的磁化线圈的电流。该电流在线圈内产生磁场

使工件磁化,其磁力线平行于工件轴线方向,用于发现 与 工 件 轴 向 垂 直 的 缺 陷

(横向缺陷)。
注:纵向磁化电流一般以安匝数计,纵向磁化线圈的匝数由生产厂商提供。

4 概述

铁磁性材料工件被磁化后,当工件存在缺陷时,造成磁化场的不连续,使工件表面

和近表面的磁力线发生局部畸变而产生漏磁场,吸附施加在工件表面的磁粉,在合适的

光照下形成目视可见的磁痕,从而显示工件缺陷的位置、大小、形状和严重程度。探伤

机是一种基于以上原理制造的无损检测设备。
探伤机一般分为固定式和移动式两种,是基于可变电流源的原理而构建的。固定式

探伤机一般可同时产生周向磁化电流和纵向磁化电流,有两组电流回路。移动式探伤机

一般只有一组电流回路。其型式、规格参数等见表1。
1

JJF1273—2011




