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金属维氏硬度计检定规程

1 范围

本规程适用于固定式金属维氏硬度计 (试验力范围为0.09807N至980.7N)的首

次检定、后续检定和使用中检验。

2 引用文献

本规程引用下列文献

GB/T4340.1—1999 (eqvISO6507-1:1997)金属维氏硬度试验 第1部分:
试验方法

GB/T4340.2—1999 (idtISO6507-2:1997)金属维氏硬度试验 第2部分:
硬度计的检验

GB/T4340.3—1999 (idtISO6507-3:1997)金属维氏硬度试验 第3部分:
标准硬度块的标定

JJG144—2006 标准测力仪检定规程

使用本规程时应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

金属维氏硬度计 (以下简称硬度计)适用于各种金属材料的维氏硬度测定。
维氏硬度试验原理是:将顶部两相对面夹角为136°的正四棱锥体金刚石压头用规

定的试验力压入试样表面,经一定的保持时间后卸除试验力。试验力除以试样表面的压

痕表面积之商即为维氏硬度。在实际操作中测量压痕对角线长度,按式 (1)计算出维

氏硬度值。

HV=0.102
2F·sinα

2
d2

(1)

式中:HV———维氏硬度符号;
α———压头相对面夹角,136°;
F———试验力,N;

d———压痕两个对角线长度d1 和d2 的算术平均值,mm。
维氏硬度试验按三个试验力范围划分 (见表1)。

表1 按试验力范围划分维氏硬度试验

试验力范围F/N 硬度符号 试验名称

F≥49.03 ≥HV5 维氏硬度试验

1.961≤F<49.03 HV0.2~<HV5 小试验力维氏硬度试验

0.09807≤F<1.961 HV0.01~<HV0.2 显微维氏硬度试验
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