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前　　言

本标准是国家标准“开槽螺钉”产品系列标准之一。该系列包括：

———ＧＢ／Ｔ６５—２０００　开槽圆柱头螺钉；

———ＧＢ／Ｔ６７—２００８　开槽盘头螺钉；

———ＧＢ／Ｔ６８—２０００　开槽沉头螺钉；

———ＧＢ／Ｔ６９—２０００　开槽半沉头螺钉；

———ＧＢ／Ｔ７１—１９８５　开槽锥端紧定螺钉；

———ＧＢ／Ｔ７２—１９８８　开槽锥端定位螺钉；

———ＧＢ／Ｔ７３—１９８５　开槽平端紧定螺钉；

———ＧＢ／Ｔ７４—１９８５　开槽凹端紧定螺钉；

———ＧＢ／Ｔ７５—１９８５　开槽长圆柱端紧定螺钉；

———ＧＢ／Ｔ８２８—１９８８　开槽盘头定位螺钉；

———ＧＢ／Ｔ８２９—１９８８　开槽圆柱端定位螺钉；

———ＧＢ／Ｔ８３０—１９８８　开槽圆柱头轴位螺钉；

———ＧＢ／Ｔ８３１—１９８８　开槽无头轴位螺钉；

———ＧＢ／Ｔ８３２—１９８８　开槽带孔球面圆柱头螺钉；

———ＧＢ／Ｔ８３３—１９８８　开槽大圆柱头螺钉；

———ＧＢ／Ｔ８３７—１９８８　开槽盘头不脱出螺钉；

———ＧＢ／Ｔ９４６—１９８８　开槽球面圆柱头轴位螺钉；

———ＧＢ／Ｔ９４７—１９８８　开槽球面大圆柱头螺钉；

———ＧＢ／Ｔ９４８—１９８８　开槽沉头不脱出螺钉；

———ＧＢ／Ｔ９４９—１９８８　开槽半沉头不脱出螺钉。

本标准修改采用ＩＳＯ１５８０：１９９４《开槽盘头螺钉　产品等级Ａ》（英文版）。主要修改如下：

———在引用文件中，用我国标准代替国际标准（第２章）；

———ＩＳＯ１５８０未规定包装技术要求，本标准予以规定（见表２）；

———ＩＳＯ１５８０未规定简化标记，本标准按ＧＢ／Ｔ１２３７给出简化的标记（见５．２）；

———ＩＳＯ１５８０对有色金属螺钉未给出具体的性能等级，本标准予以规定（见表２）。

本标准代替ＧＢ／Ｔ６７—２０００《开槽盘头螺钉》。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国紧固件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ８５）归口。

本标准负责起草单位：中机生产力促进中心。

本标准参加起草单位：东莞市国菱机械有限公司。

本标准由全国紧固件标准化技术委员会秘书处负责解释。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ６７—５８、ＧＢ６７—６６、ＧＢ６７—７６、ＧＢ６７—８５、ＧＢ／Ｔ６７—２０００。
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１　范围

本标准规定了螺纹规格为 Ｍ１．６～Ｍ１０，性能等级为４．８、５．８、Ａ２５０、Ａ２７０、ＣＵ２、ＣＵ３和ＡＬ４，产

品等级为Ａ级的开槽盘头螺钉。

如需其他技术要求，应从现行标准（如ＧＢ／Ｔ１９６、ＧＢ／Ｔ３１０６、ＧＢ／Ｔ３０９８．１、ＧＢ／Ｔ３０９８．６、ＧＢ／Ｔ３０９８．１０

和ＧＢ／Ｔ３１０３．１）中选择。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ９０．１　紧固件　验收检查（ＧＢ／Ｔ９０．１—２００２，ＩＳＯ３２６９：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９０．２　紧固件　标志与包装

ＧＢ／Ｔ１９６　普通螺纹　基本尺寸（ＧＢ／Ｔ１９６—２００３，ＩＳＯ７２４：１９９３，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃ

ｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｂａｓｉｃｄｉｍｅｎｓｉｏｎｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差（ＧＢ／Ｔ１９７—２００３，ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃ

ｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ—Ｐａｒｔ１：Ｐｒｉｎｃｉｐｌｅｓｂａｓｉｃｄａｔａ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２３７　紧固件标记方法（ＧＢ／Ｔ１２３７—２０００，ｅｑｖＩＳＯ８９９１：１９８６）

ＧＢ／Ｔ３０９８．１　紧固件机械性能　螺栓、螺钉和螺柱（ＧＢ／Ｔ３０９８．１—２０００，ｉｄｔＩＳＯ８９８１：

１９９９）

ＧＢ／Ｔ３０９８．６　紧固件机械性能　不锈钢螺栓、螺钉和螺柱（ＧＢ／Ｔ３０９８．６—２０００，ｉｄｔＩＳＯ３５０６１：

１９９７）

ＧＢ／Ｔ３０９８．１０　紧固件机械性能　有色金属制造的螺栓、螺钉、螺柱和螺母（ＧＢ／Ｔ３０９８．１０—

１９９３，ｅｑｖＩＳＯ８８３９：１９８６）

ＧＢ／Ｔ３１０３．１　紧固件公差　螺栓、螺钉和螺母（ＧＢ／Ｔ３１０３．１—２００２，ＩＳＯ４７５９１：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ３１０６　 螺栓、螺钉和螺柱的公称长度和普通螺栓的螺纹长度 （ＧＢ／Ｔ３１０６—１９８２，

ｅｑｖＩＳＯ８８８：１９７６）

ＧＢ／Ｔ５２６７．１　紧固件　电镀层（ＧＢ／Ｔ５２６７．１—２００２，ＩＳＯ４０４２：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ５２７６　紧固件　螺栓、螺钉、螺柱及螺母　尺寸代号和标注（ＧＢ／Ｔ５２７６—１９８５，ｅｑｖ

ＩＳＯ２２５：１９８３）

ＧＢ／Ｔ５７７９．１　紧固件表面缺陷　螺栓、螺钉和螺柱　一般要求（ＧＢ／Ｔ５７７９．１—２０００，ｉｄｔ

ＩＳＯ６１５７１：１９８８）

ＧＢ／Ｔ１６９３８　紧固件　螺栓、螺钉、螺柱和螺母　通用技术条件（ＧＢ／Ｔ１６９３８—２００８，ＩＳＯ８９９２：

２００５，ＩＤＴ）
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