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前　　言

　　本标准修改采用ＡＳＴＭＣ７７６：２００６《烧结二氧化铀芯块标准规范》（英文版）。

本标准根据ＡＳＴＭＣ７７６：２００６重新起草。在附录Ａ中列出了本标准章条编号与ＡＳＴＭＣ７７６：

２００６章条编号的对照一览表。

考虑到我国实际情况，在采用ＡＳＴＭＣ７７６：２００６时，本标准做了一些修改。有关技术性差异已编

入正文中并在它们所涉及的条款的页边空白处用垂直单线标识。在附录Ｂ中给出了这些技术性差异

及其原因的一览表以供参考。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１０２６６—１９９８《烧结二氧化铀芯块技术条件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１０２６６—１９９８相比，主要变化如下：

ａ）　对“引用标准”按照ＧＢ／Ｔ１．１进行了修改，增加引用了ＥＪ／Ｔ６８９（见第２章）；

ｂ）　增加了放射性核素要求（见３．２．１．１）；

ｃ）　对芯块受晶粒尺寸与孔隙形态的影响程度进行了修改（见３．３．３）；

ｄ）　对“表面裂纹”的数值进行了修改，删除了芯块端部的径向裂纹长（见３．３．４．１）；

ｅ）　对“掉块”的数值进行了修改，增加了最大线性尺寸掉块（见３．３．４．２）；

ｆ）　将“磨削介质”改为“磨削媒介”（见３．３．５）；

ｇ）　对“辐照稳定性”进行了修改，明确热稳定性试验应采用行业标准（见３．５）；

ｈ）　对“试验和检验”进行了修改，增加了时间限制（见６．３）；

ｉ）　增加了质量证明文件（见第７章）；

ｊ）　对包装容器的标签内容进行了修改（见８．２）；

ｋ）　对“芯块承载能力试验”按照 ＡＳＴＭ Ｃ７７６：２００６进行了修改（１９９８年版的附录 Ａ；本版

的附录Ｃ）。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ和附录Ｃ均为资料性附录。

本标准由中国核工业集团公司提出。

本标准由全国核能标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中核建中核燃料元件有限公司。

本标准主要起草人：颜学明、邓话、杨晓东、彭青山。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１０２６６—１９８８、ＧＢ／Ｔ１０２６６—１９９８。
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烧结二氧化铀芯块技术条件

１　范围

本标准规定了烧结二氧化铀芯块（以下简称“芯块”）的技术要求、芯块批、取样、试验和检验以及包

装和运输的要求。

本标准适用于核反应堆用各种２３５Ｕ富集度的芯块。

本标准不包括防止临界事故的有关内容以及安全、卫生等方面的要求。使用本标准同时应遵守国

家对核材料管制、运输、处理和使用等有关规定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１０２６５　核级可烧结二氧化铀粉末技术条件（ＧＢ／Ｔ１０２６５—２００８，Ｓｐｅｃｉｆｉｃａｔｉｏｎｆｏｒｎｕｃｌｅａｒ

ｇｒａｄｅｓｉｎｔｅｒａｂｌｅｕｒａｎｉｕｍｄｉｏｘｉｄｅｐｏｗｄｅｒ，ＡＳＴＭＣ７５３：２００４，ＭＯＤ）

ＧＢ１１８０６　放射性物质安全运输规程（ＧＢ１１８０６—２００４，ＩＡＥＡＳａｆｅｔｙＳｔａｎｄａｒｄｓＳｅｒｉｅｓＮｏ．ＴＳＲ１，

２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１３６９６　
２３５Ｕ丰度低于５％的浓缩六氟化铀技术条件

ＥＪ／Ｔ６８９　烧结ＵＯ２ 芯块热稳定性试验方法

３　技术要求

３．１　化学要求

所有化学分析样品应具有代表性并符合第５章的规定。所有化学分析方法应采用国家标准或行业

标准，或经供需双方一致同意的方法进行。

３．１．１　铀含量

铀含量最小值为８７．７％（质量分数，干基）。

３．１．２　杂质含量

单个杂质元素最大含量限值不应超过表１的规定。表１所列杂质元素含量的总和不应超过

１５００μｇ／ｇＵ。如果某种元素的分析报告值低于分析方法所能检测的最小限值，那么在计算杂质总量

时应采用该最小限值。

表１　杂质元素和最大含量限值 单位为微克每克铀

杂质元素 最大含量限值

Ａｌ ２５０

Ｃ １００

Ｃａ＋Ｍｇ ２００

Ｃｌ ２５

Ｃｒ ２５０

Ｃｏ １００

Ｆ １５

杂质元素 最大含量限值

Ｈ １．３（总氢）

Ｆｅ ５００

Ｎｉ ２５０

Ｎ ７５

Ｓｉ ５００

Ｔｈ １０
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