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前  言

  GB/T7991《搪玻璃层试验方法》分为10个部分:
———第1部分:耐碱性溶液腐蚀性能的测定;
———第2部分:耐沸腾酸及其蒸气腐蚀性能的测定;
———第3部分:耐温差急变性能的测定;
———第4部分:耐机械冲击性能的测定;
———第5部分:用电磁法测量厚度;
———第6部分:高电压试验;
———第7部分:平均线热膨胀系数的测定;
———第8部分:抗划伤性能的测定;
———第9部分:抗拉强度的测定;
———第10部分:铅、镉溶出量的测定。
本部分为GB/T7991的第7部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T25144—2010《搪玻璃釉平均线热膨胀系数的测定》,与GB/T25144—2010相

比,除编辑性修改外主要技术变化如下:
———增加了第4章原理(见第4章);
———修改 “推杆式膨胀仪应能测出2×10-3L0 的变化量”为“推杆式膨胀仪应能测出2×10-6L0

的变化量”(见6.2,2010年版的4.2);
———将“膨胀仪在加热炉内轴向或径向移动2mm应不影响测量精度”修改为“膨胀仪在加热炉内

轴向或径向移动0.5mm时,应不影响测量精度”(见6.3.1,2010年版的4.3);
———增加了“试样烧成前,搪玻璃釉应在(110±5)℃条件下烘干,烘干时间应不少于5h”和“烧成

后试样不得有裂纹、气泡、局部脱落以及擦伤等缺陷”的要求(见7.2);
———增加了 “试样尺寸:长度(45mm~50mm)±0.5mm、横截面直径ϕ10mm±0.5mm”的要求

(见7.4);
———增加了对试验温度范围选择的规定(见第8章)。
本部分由中国石油和化学工业联合会提出。
本部分由全国搪玻璃设备标准化技术委员会(SAC/TC72)归口。
本部分起草单位:江阴市大成化工设备厂、江苏扬阳化工设备制造有限公司、太仓新工搪玻璃有限

公司、苏州市协力化工设备有限公司、江阴硅普搪瓷股份有限公司、天华化工机械及自动化研究设计院

有限公司。
本部分主要起草人:陆武君、朱宏志、苏婷婷、沈永其、钱建丰、余献忠、桑临春、肖丽娟。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T25144—2010。
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搪玻璃层试验方法
第7部分:平均线热膨胀系数的测定

1 范围

GB/T7991的本部分规定了低于转变温度的搪玻璃釉的平均线热膨胀系数的测定方法。
本部分适用于搪玻璃釉平均线热膨胀系数的测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T21389 游标、带表和数显卡尺

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
平均线热膨胀系数 coefficientofmeanlinearthermalexpansion
α(t0;t)
在某一试验温度下,试样的长度变化量与温度变化量及试样初始长度之比。用式(1)表示:

α(t0;t)=
1
L0

×
L-L0

t-t0
…………………………(1)

  式中:

t0 ———基准温度或初始温度(本部分定义的基准温度t0 为20℃),单位为摄氏度(℃);

t ———样品试验温度,单位为摄氏度(℃);

L0———样品在温度t0时的长度,单位为毫米(mm);

L ———样品在温度t时的长度,单位为毫米(mm)。

3.2
转变温度 transformationpoint
搪玻璃釉由脆性状态转变为粘滞状态时的温度。

4 原理

在试验温度范围内,以一定的升温速率和降温速率对试样进行加热或冷却至测试温度,测量试样长

度的变化量,同时记录温度的变化,根据记录的数据,计算试样线性热膨胀系数。

5 影响测量准确度的因素

5.1 制造膨胀仪的材料会对测试精度产生较大影响,因此,选用膨胀仪材料时,应确定材料的膨胀性能
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