
ICS25.220.20
H20

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

GB/T12967.5—2013
代替 GB/T12967.5—1991

铝铝及铝合金阳极氧化膜检测方法
第5部分:用变形法评定阳极氧化膜

的抗破裂性

Testmethodsforanodicoxidationcoatingsofaluminiumandaluminiumalloys—
Part5:Assessmentofresistanceofanodicoxidationcoatingsto

crackingbydeformation

(ISO3211:2010,Anodizingofaluminiumanditsalloys—
Assessmentofresistanceofanodicoxidationcoatingstocracking

bydeformation,MOD )

2013-11-27发布 2014-08-01实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布



前  言

  GB/T12967《铝及铝合金阳极氧化膜检测方法》分为7个部分:
———第1部分:用喷磨试验仪测定阳极氧化膜的平均耐磨性;
———第2部分:用轮式磨损试验仪测定阳极氧化膜的耐磨性和耐磨系数;
———第3部分:铜加速乙酸盐雾试验(CASS试验);
———第4部分:着色阳极氧化膜耐紫外光性能的测定;
———第5部分:用变形法评定阳极氧化膜的抗破裂性;
———第6部分:目视观察法检验着色阳极氧化膜色差和外观质量;
———第7部分:用落砂试验仪测定阳极氧化膜的耐磨性。
本部分为GB/T12967的第5部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T12967.5—1991《铝及铝合金阳极氧化 用变形法评定阳极氧化膜的抗破裂性》。
本部分与GB/T12967.5—1991相比,主要变化如下:
———增加了试剂部分;
———修改了关于仪器基座的要求;
———增加了试样的要求;
———增加了浸泡溶液使用寿命的要求;
———对试验结果的有效数字位数进行了规定;
———在试验报告中增加了试验日期、试样牌号等要求。
本部分使用重新起草法修改采用ISO3211:2010《铝及其合金的阳极氧化 阳极氧化膜抗变形破

裂的评定》。
本部分与ISO3211:2010相比在结构上有较多调整,附录A中列出了本标准与ISO3211:2010的

章条编号对照一览表。
本部分与ISO3211:2010相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位

置的垂直单线(|)进行了标示,附录B中给出了相应技术性差异及其原因的一览表。
本部分做了下列编辑性修改:
———将标准名称更改为《铝及铝合金阳极氧化膜检测方法 第5部分:用变形法评定阳极氧化膜的

抗破裂性》;
———增加了附录A;
———增加了附录B。
本部分由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本部分主要起草单位:国家有色金属质量监督检验中心、广东新合铝业有限公司、广东兴发铝业有

限公司、福建南平铝业有限公司、广东南海华豪铝业有限公司、四川广汉三星铝业有限公司、广东广亚铝

业有限公司、福建闽发铝业有限公司、广东凤铝铝业有限公司、山东华建铝业有限公司。
本部分主要起草人:纪红、王俊曦、夏秀群、冯东升、张中兴、牟泳涛、潘学著、朱耀辉、陈慧、张洪亮。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T12967.5—1991。
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铝及铝合金阳极氧化膜检测方法
第5部分:用变形法评定阳极氧化膜

的抗破裂性

1 范围

本部分规定了通过变形检验阳极氧化膜抗破裂性能的方法。
本部分适用于铝及铝合金板状材料薄阳极氧化膜(阳极氧化膜厚度小于5μm)抗破裂性的测定。
注:如果板状材料比较厚,即使阳极氧化膜厚度超过5μm也可进行测量。

2 方法提要

利用简单的设备,使试样沿标有变形指数的螺线弯曲,标记试样在弯曲过程中出现的第一条裂纹,
推算该裂纹处的曲率半径,进而计算试样的伸长率。

3 试剂

3.1 硫酸铜[w (CuSO4·5H2O)≥99%]。

3.2 盐酸(ρ=1.18g/mL)。

3.3 浸泡溶液:称取20g硫酸铜(3.1)置于1000mL容量瓶中,加入20mL盐酸(3.2),用水稀释至刻

度,混匀。

4 仪器

4.1 测量装置的结构示意图如图1所示。
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