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引  言

  本规范按JJF1071—2010 《国家计量校准规范编写规则》要求编制。
本规范主要参考 GB/T16823.2 《螺纹紧固件紧固通则》、GB/T16823.3—2010

《紧固件扭矩夹紧力试验》、GB/T26547—2011 《螺纹紧固件用回转式工具 性能试验

方法》和GB/T5621—2008 《凿岩机械与气动工具 性能试验方法》等编制而成。
本规范为首次发布。
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电动、气动扭矩扳子校准规范

1 范围

本规范适用于电动扭矩扳子、气动扭矩扳子、螺栓拧紧机等的校准。
本规范不适用于冲击式扳子的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:
GB/T5621—2008 凿岩机械与气动工具 性能试验方法

GB/T16823.2螺纹紧固件紧固通则

GB/T16823.3—2010 紧固件 扭矩—夹紧力试验

GB/T26547—2011 螺纹紧固件用回转式工具性能试验方法

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语

3.1 螺栓螺母扭矩连接模拟器 experimentalthreadedjoint
校准中模拟不同螺纹连接状态,起缓冲作用的连接器 (以下简称模拟器)。模拟器

包括高扭矩率和低扭矩率模拟器。
3.2 高扭矩率 hightorquerate

扭矩从试验扭矩级的10%到100%,相对应的角位移不大于27°。
3.3 低扭矩率 lowtorquerate

扭矩从试验扭矩级的10%到100%,相对应的角位移不小于650°。
3.4 紧固扭矩 tighteningtorque

为达到规定预紧力拧紧螺栓或螺母所需要的力矩。

4 概述

电动、气动扭矩扳子 (以下简称扭矩扳子)是能够输出设定扭矩的拧紧螺栓紧固件

用回转式动力工具,由马达、扭矩控制机构、扭矩输出机构等部分组成,使用的动力能

源一般为电能驱动和空气动能驱动,输出扭矩的控制方法采用有离合器、电流、气压等

几种形式。常见的种类有机械式-气动定扭扳子、离合器式-气动定扭扳子、电流型定扭

电动扳子和电动螺栓拧紧机等。

5 计量特性

5.1 高扭矩率示值相对误差

5.2 高扭矩率示值重复性

5.3 低扭矩率示值相对误差
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