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前　　言

本标准由ＧＢ／Ｔ８０５４—１９９５《平均值的计量标准型一次抽样检验程序及表》和ＧＢ／Ｔ８０５３—２００１

《不合格品率的计量标准型一次抽样检验程序及表》整合而成。

本标准代替ＧＢ／Ｔ８０５４—１９９５《平均值的计量标准型一次抽样检验程序及表》和 ＧＢ／Ｔ８０５３—

２００１《不合格品率的计量标准型一次抽样检验程序及表》。

本标准与ＧＢ／Ｔ８０５３—２００１、ＧＢ／Ｔ８０５４—１９９５相比较，其变化主要包括：

１）　改正了原标准中的错误：

将犝－犔

σ^
＞２．８９狌１－狆

０
－０．８９狌１－狆

０

改为犝－犔

σ^
＞２．８９狌１－狆

０
－０．８９狌１－狆

１

２）　将“希望特性值低（给定上规格限）时”，改为“给定上规格限（希望特性值低）时”

将“希望特性值高（给定下规格限）时”，改为“给定下规格限（希望特性值高）时”

将“希望特性值在一定范围内（给定双侧规格限）时”，改为“给定双侧规格限（希望特性值在一

定范围内）时”

本标准的附录Ａ和附录Ｂ为规范性附录，附录Ｃ、附录Ｄ和附录Ｅ资料性附录。

本标准由全国统计方法应用标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２１）归口。

本标准起草单位：中国标准化研究院、广州市产品质量监督检验所、海南省产品质量监督检验所、无

锡市产品质量监督检验所、北京工业大学。

本标准主要起草人：于振凡、邓穗兴、丁文兴、党华、陈立坚、黄艳、吴建国、陈华英、于善奇。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ８０５３—１９８７，ＧＢ／Ｔ８０５３—２００１；

———ＧＢ／Ｔ８０５４—１９８７，ＧＢ／Ｔ８０５４—１９９５。

Ⅰ
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计量标准型一次抽样检验程序及抽样表

１　范围

本标准规定了以均值和不合格品率为质量指标的计量标准型一次抽样检验的程序与实施方法。

本标准适用于产品质量特性以计量值表示且服从或近似服从正态分布的检验。

本标准规定生产方风险α＝０．０５，使用方风险β＝０．１０。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ４０９１　常规控制图（ＧＢ／Ｔ４０９１—２００１，ｉｄｔ，ＩＳＯ８２５８：１９９１）

ＧＢ／Ｔ４８８３　数据的统计处理和解释　正态样本异常值的判断和处理

ＧＢ／Ｔ１９０００—２０００　质量管理体系　基础和术语（ｉｄｔＩＳＯ９０００：２０００）

ＧＢ／Ｔ１０１１１　随机数的产生及其在产品质量抽样检验

ＩＳＯ３５３４１：２００６　统计学术语　第１部分：一般统计术语与用于概率的术语

ＩＳＯ３５３４２：２００６　统计学术语　第２部分：应用统计

３　术语与定义、符号

ＩＳＯ３５３４１：２００６、ＩＳＯ３５３４２：２００６和ＧＢ／Ｔ１９０００—２０００确定的术语、定义和符号以及下列术

语、定义和符号适用于本标准。

３．１　术语与定义

３．１．１

单位产品 　狌狀犻狋狅犳狆狉狅犱狌犮狋

为实施抽样检验的需要而对产品划分的基本单位。

３．１．２

检验批　犻狀狊狆犲犮狋犻狅狀犾狅狋

为实施抽样检验而汇集起来的一批产品。（简称：批）

３．１．３

计量质量特性　狏犪狉犻犪犫犾犲狊狇狌犪犾犻狋狔犮犺犪狉犪犮狋犲狉犻狊狋犻犮

被检的单位产品特性能用连续尺度进行度量的质量特性。

３．１．４

计量抽样检验　狊犪犿狆犾犻狀犵犻狀狊狆犲犮狋犻狅狀犫狔狏犪狉犻犪犫犾犲狊

按规定的抽样方案从批中随机抽取一定数量的单位产品。用测量、试验或其他方法取得它们的质

量特性值，与质量要求进行对比，并判断该批产品能否接收的过程。

３．１．５

一次抽样检验　狊犻狀犵犾犲狊犪犿狆犾犻狀犵犻狀狊狆犲犮狋犻狅狀

根据从批中一次抽取的样本的检验结果，决定是否接收该批。

［ＩＳＯ３５３４２：２００６，４．４］
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