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焊接术语 切割

1 范围

本标准规定了切割的常用标准术语名称、定义及其对应的英文名称。
本标准适用于制修订国家标准、行业标准、地方标准、团体标准、企业标准以及编写技术书籍、教材

和论文报告等。

2 术语和定义

2.1 
热切割 thermalcutting
利用不同种类热源(如火焰、等离子弧、激光)熔化、氧化或汽化被加工材料,并利用高速气体射流吹

除熔融材料形成割缝的切割工艺,包括:氧气切割、等离子弧切割、激光切割等。

2.2 
氧-燃气切割 oxyfuelgascutting
氧气切割 oxygencutting
气割 gascutting
利用铁在氧气中的燃烧反应热作为切割热源的切割工艺,多用于钢铁材料。
利用气体火焰的热能将被切割工件局部加热至燃点,喷出的高速切割氧射流使割缝燃烧(激烈氧

化)并放出热量实现连续切割,并用氧气射流氧化并吹除材料形成割缝的热切割工艺,见图1。
常用燃气有乙炔、丙烷、液化气等,还可利用液体燃料(如汽油等)进行氧气切割。

图1 氧气切割工艺示意图

2.2.1 
预热火焰 preheatflame
气割开始和气割过程中用于预热割缝附近金属使其达到燃点的火焰。

2.2.2 
预热氧 preheatoxygen
气割开始和气割过程中用于形成预热火焰所使用的氧气。
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