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前  言

  本标准的11.3和11.4为推荐性,其余的为强制性。
本标准参考了ISO11118《气瓶 非重复充装金属气瓶 规范和试验方法》(1999年英文版)、

CGAC-3《薄壁钢瓶焊接标准》(2005年英文版)、CGAS-1.1《压力泄放装置标准 第1部分:压缩空气

用气瓶》(2003年英文版)及美国联邦管理条例49卷178.65《规范39 非重复使用(非重复充装)气瓶》
等标准进行修订。

本标准代替GB17268—1998《工业用非重复充装焊接气瓶》。
本标准与GB17268—1998相比,主要变化如下:
———修改了标准的适用范围(1998版的第1章;本版的第1章);
———将原标准中“引用标准”更改为“规范性引用文件”(1998版的第2章;本版的第2章);
———将原标准第3章“术语和符号”更改为“术语和定义”(1998版的第3章;本版的第3章);
———修改了“试验压力”定义(1998版的3.1.1;本版的3.1);
———修改了“批量”定义(1998版的3.1.2;本版的3.2);
———增加了第4章“符号”(见第4章);
———材料拉伸试验由于采用了GB/T228《金属材料 室温拉伸试验方法》,本标准中力学性能常

用符号做了相应改变(1998版的3.2;本版的第4章);
———将原标准第4章“基本参数和型式”改为“钢瓶的型式”,并做了内容的更改(1998版的第4章;

本版的第5章);
———增加了钢瓶型号标记表示方法(见5.1);
———修改了瓶体材料的要求(1998版的第5章;本版的第6章);
———修改了钢瓶设计的有关内容(1998版的第6章;本版的第7章);
———修改了爆破片安全泄放面积的要求(1998版的6.9.2;本版的7.9.2);
———修改了设计定型的内容(1998版的第7章;本版的第8章);
———修改了制造中的内容(1998版的第8章;本版的第9章);
———修改了检验规则和试验方法(1998版的第9章;本版的第10章);
———修改了标记、涂敷、包装、运输、贮存(1998版的第10章;本版的第11章);
———修改了型式试验项目及评判依据(1998版的附录A;本版的附录A);
———修改了焊接工艺评定(1998版的附录B;本版的附录B);
———修改了焊工考试规则(1998版的附录C;本版的附录C);
———增加了资料性附录“批量检验证明书的格式和内容”(见附录D)。
本标准的修订依据国家质检总局《气瓶安全监察规程》(2000版)的相关规定和要求。
本标准的附录A、附录B和附录C为规范性附录,附录D为资料性附录。
本标准由全国气瓶标准化技术委员会(SAC/TC31)提出并归口。
本标准起草单位:浙江巨程钢瓶有限公司、大连锅炉压力容器检验研究所、浙江省特种设备检验中

心、上海容华高压容器有限公司、浙江省东阳化工机械有限公司。
本标准主要起草人:叶晓茹、魏春华、胡军、周贵柒、马夏康、林建华、张而立、杜正良。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB17268—1998。
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工业用非重复充装焊接钢瓶

1 范围

本标准规定了工业用非重复充装焊接钢瓶(以下简称钢瓶)的型式、设计、制造、检验规则和试验方

法、标记、涂敷等。
本标准适用于在环境温度-40℃~60℃下使用的,试验压力PT≤6.2MPa(表压)、容积V≤25L

(当PT>3.5MPa时,V≤5L)、非重复充装毒性按GB/T7778划为A类制冷剂(限低压液化气体)的
钢瓶。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。
GB150 钢制压力容器

GB/T222 钢的成品化学成分允许偏差

GB/T223.59 钢铁及合金 磷含量的测定 铋磷钼蓝分光光度法和锑磷钼蓝分光光度法

GB/T223.68 钢铁及合金化学分析方法 管式炉内燃烧后碘酸钾滴定法测定硫含量

GB/T223.69 钢铁及合金 碳含量的测定 管式炉内燃烧后气体容量法

GB/T228 金属材料 室温拉伸试验方法(GB/T228—2002,eqvISO6892:1998)
GB/T232 金属材料 弯曲试验方法(GB/T232—1999,eqvISO7438:1985)
GB/T1804 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差(GB/T1804—2000,eqvISO2768-1:

1989)
GB/T2653 焊接接头弯曲试验方法(GB/T2653—2008,ISO5173:2000,Destructivetestson

weldsinmetallicmaterials—Bendtests,IDT)
GB/T2975 钢及钢产品 力学性能试验取样位置及试样制备(GB/T2975—1998,eqvISO377:

1997)
GB/T7778 制冷剂编号方法和安全性分类

GB/T13005 气瓶术语

GB14193 液化气体气瓶充装规定

GB15384 气瓶型号命名方法

GB16918 气瓶用爆破片技术条件(GB/T16918—1997,neqCCAS-1.1)
GB17878 工业用非重复充装焊接钢瓶用瓶阀

GB/T20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法(GB/T20066—2006,ISO14284:
1996,IDT)

3 术语和定义

GB/T13005确立的以及下列术语和定义适用于本标准。
3.1 

试验压力 testpressure
用于计算钢瓶壁厚及进行钢瓶压力试验的压力。其值为钢瓶所充介质在60℃时的饱和蒸气压与

2.3MPa二者中的大值。
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