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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件代替GB/T25717—2010《镁合金热室压铸机》,与GB/T25717—2010相比,除结构调整和

编辑性改动外,主要技术变化如下:
———增加了引用JB/T6309.1和GB/T21269—2018界定的术语和定义,删除了“顶出力”“顶出行

程”“喷嘴位置”“一次空循环时间”“拉杆之间的内尺寸”“压铸模厚度”“压射室直径”等术语和

定义(见第3章,2010年版的第3章);
———更改了表1,删除了离嘴行程、系统工作压力两项、增加了熔炉容量、熔化率两项参数(见表1,

2010年版的表1);
———增加了“压铸机使用介质”的要求(见5.1.2);
———更改了“压铸机润滑系统”的要求(见5.1.6,2010年版的5.1.6);
———更改了“压铸机精度”的要求(见5.2,2010年版的5.2);
———更改了“整机噪声”的要求(见5.5,2010年版的5.6);
———更改了“安全要求”的相关条款(见5.6,2010年版的5.7);
———更改了“耐热零件要求”(见5.8);
———更改了“空运转要求”(见5.10,2010年版的5.11);
———更改了“负荷运转要求”(见5.11);
———增加了“能耗指标要求”(见5.12);
———更改了“整机外观质量”的要求 (见5.13,2010年版的5.3);
———增加了“常规项目检测”(见6.1);
———更改了“锁模力检测项”的详细描述(见6.1.2,2010年版的6.2);
———删除了动模安装板与定模安装板的平行度检测、拉杆相互间平行度检测(见2010年版的6.9、

6.10);
———增加了“精度检测”(见6.2);
———删除了液压系统检测的“系统渗漏检测”和“系统压力检测”(见2010年版的6.7.2、6.7.3);
———增加了“能耗检测”方法(见6.8);
———增加了“耐热零件的检测”(见6.10);
———增加了“空运转的检测”(见6.11);
———增加了“负荷运转的检测”(见6.12);
———删除了“根据合同要求可以简易包装或不包装”(见2010年版的8.4)。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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院、深圳职业技术学院。
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镁合金热室压铸机

1 范围

本文件规定了镁合金热室压铸机的基本参数、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输

和贮存。
本文件适用于生产镁合金压铸件的热室压铸机(以下简称“压铸机”)。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB2893 安全色

GB2894 安全标志及其使用导则

GB/T3766 液压传动 系统及其元件的通用规则和安全要求

GB5083 生产设备安全卫生设计总则

GB/T5226.1—2019 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB/T7932 气动 对系统及其元件的一般规则和安全要求

GB/T7935 液压元件 通用技术条件

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T13306 标牌

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB20906—2007 压铸单元安全技术要求

GB/T21269—2018 冷室压铸机

GB/T25371 铸造机械 噪声声压级测量方法

GB/T31562—2015 铸造机械 清洁度测定方法

GB/T39962—2021 压铸机 能效限定值及能效等级

JB/T6309.1 热室压铸机 第1部分:基本参数

JB/T6309.2 热室压铸机 第2部分:精度检验

JB/T6309.3—2015 热室压铸机 第3部分:技术条件

JB/T8356 机床包装 技术条件

3 术语和定义

JB/T6309.1和GB/T21269—2018界定的术语和定义适用于本文件。
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