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  本规程经国家质量监督检验检疫总局于2010年6月10日批准,并自

2010年12月10日起施行。

    归 口 单 位:全国几何量工程参量计量技术委员会

    起 草 单 位:天津市计量监督检测科学研究院

江苏省计量科学研究院

贵州省计量测试院

  本规程委托全国几何量工程参量计量技术委员会负责解释

JJG118—2010



本规程起草人:

路瑞军 (天津市计量监督检测科学研究院)

王心航 (天津市计量监督检测科学研究院)

田 勇 (天津市计量监督检测科学研究院)

朱绯红 (江苏省计量科学研究院)

吕小洁 (贵州省计量测试院)

JJG118—2010



目  录

1 范围 (1)……………………………………………………………………………………

2 引用文献 (1)………………………………………………………………………………

3 概述 (1)……………………………………………………………………………………

4 计量性能要求 (2)…………………………………………………………………………

4.1 指针尖端或指标线宽度和分度盘刻线宽度 (2)………………………………………

4.2 指针尖端上表面到分度盘刻线面的距离 (2)…………………………………………

4.3 测量头测量面的表面粗糙度 (2)………………………………………………………

4.4 测量力 (3)………………………………………………………………………………

4.5 测杆径向受力引起的示值变化 (3)……………………………………………………

4.6 指针或指标线停滞时摆动的时间 (4)…………………………………………………

4.7 示值变动性 (4)…………………………………………………………………………

4.8 示值误差 (4)……………………………………………………………………………

5 通用技术要求 (5)…………………………………………………………………………

5.1 外观 (5)…………………………………………………………………………………

5.2 各部分相互作用 (5)……………………………………………………………………

5.3 指针或指标线与分度盘的相互位置 (5)………………………………………………

6 计量器具控制 (5)…………………………………………………………………………

6.1 检定条件 (5)……………………………………………………………………………

6.2 检定项目 (6)……………………………………………………………………………

6.3 检定方法 (7)……………………………………………………………………………

6.4 检定结果的处理 (9)……………………………………………………………………

6.5 检定周期 (9)……………………………………………………………………………

附录A 分度值为0.1μm光学扭簧测微计示值误差测量结果不确定度评定 (10)……

附录B 分度值为0.5μm扭簧比较仪示值误差测量结果不确定度评定 (12)…………

附录C 检定证书和检定结果通知书 (内页)格式 (14)…………………………………

JJG118—2010



扭簧比较仪检定规程

1 范围

本规程适用于分度值为0.1μm、0.2μm、0.5μm、1μm、2μm、5μm、10μm的

扭簧比较仪、光学扭簧测微计和小扭簧比较仪 (以下均简称比较仪)的首次检定、后续

检定和使用中检验。

2 引用文献

本规程引用下列文献:

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

JJF1059—1999 测量不确定度评定与表示

GB/T4755—2004 扭簧比较仪

GB/T6321—2004 光学扭簧测微计

GB/T22524—2008 小扭簧比较仪

使用本规程时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

比较仪是利用扭簧元件作为尺寸转换和放大或光学原理的传动放大,将测量杆的直

线位移转变为指针或指标线在弧形分度盘上角位移的计量器具。其主要用途是以比较法

测量精密制件的几何尺寸,还可以作某些测量装置的指示计等,常见外型结构见图1~
图3。

图1 扭簧比较仪示意图

1—指针;2—分度盘;3—表壳;4—微动螺钉;5—套管;6—测量头
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