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前  言
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压缩气弹簧技术条件

1 范围

本标准规定了压缩气弹簧(以下简称气弹簧)的术语和定义、标记、技术要求、试验方法、检验规则及

标识、包装、运输、贮存要求等。
本标准适用于以氮气或其他惰性气体为储能工作介质的气弹簧。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准。然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研

究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T1771 色漆和清漆 耐中性盐雾性能的测定(GB/T1771—2007,ISO7253:1996,IDT)

GB/T1800.1 产品几何技术规范(GPS) 极限与配合 第1部分:公差、偏差和配合的基础

(GB/T1800.1—2009,ISO286-1:1988,MOD)

GB/T1805 弹簧术语

GB/T2348 液压气动系统及元件 缸内径及活塞杆外径(GB/T2348—1993,neqISO3320:1987)

GB/T2349 液压气动系统及元件 缸活塞行程系列

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

(GB/T2828.1—2003,ISO2859-1:1999,IDT)

GB/T2829 周期检验计数抽样程序及表(适用于对过程稳定性的检验)

GB/T10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验(GB/T10125—1997,eqvISO9227:1990)

QC/T484 汽车油漆涂层

QC/T625 汽车用涂镀层和化学处理层

3 术语、定义、符号及说明

GB/T1805和表1确立的术语、定义、符号及说明适用于本标准。
表1

术语 定义或说明 符号 单位

气弹簧

gasspring

 由一个密闭缸筒和可以在缸筒内滑动的活塞及活塞杆组件组成

的以氮气或其他惰性气体为储能介质的弹性元件

压缩气弹簧

compressiongasspring
 无外力作用下活塞杆呈自由伸展状态,并承受压力的气弹簧

活塞杆直径

pistonroddiameter
 气弹簧活塞杆直径 d mm

缸筒内径

cylinderinnerdiameter
 气弹簧缸筒内径 D1 mm

缸筒外径

cylinderouterdiameter
 气弹簧缸筒外径 D2 mm
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