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绪论

1.1 设计任务

本次设计的任务分为两个部分，一是开合螺母下座体的加工工艺流程，主要包括分析任务给定工件尺寸要求，形位要求，表面粗糙度的要求，

以及制定一套工艺流程使工件达到任务要求。二是设计夹具。

第 2 章 工艺部分

2.1 引言

本章主要任务是分析任务给定图样的技术要求，加工零件的各尺寸精度、形状精度、位置精度和表面粗糙度达到图纸要求。并编制零件加

工工艺流程、填写零件加工工艺卡片以及说明书。
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