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前 言
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热成型用印刷复合片材

1 范围

本文件规定了热成型用印刷复合片材的术语、定义和缩略语、分类、要求、试验方法、检验规则及标

志、包装、运输和贮存。

本文件适用于以压延或挤出塑料片材（APET、PP、PS、PVC 等）与其他塑料薄膜为基材经印刷、复

合而成，厚度大于 0.2 mm，应用于食品、日化、农药、工业等包装领域的印刷复合片材。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191　包装储运图示标志

GB/T 1037　塑料薄膜与薄片水蒸气透过性能测定　杯式增重与减重法

GB/T 1038.1　塑料制品　薄膜和薄片　气体透过性试验方法　第 1 部分：差压法

GB/T 2410　透明塑料透光率和雾度的测定

GB/T 2828.1—2012　计数抽样检验程序　第 1 部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样

计划

GB/T 2918　塑料　试样状态调节和试验的标准环境

GB 4806.1　食品安全国家标准　食品接触材料及制品通用安全要求

GB 4806.7　食品安全国家标准　食品接触用塑料材料及制品

GB 4806.13　食品安全国家标准　食品接触用复合材料及制品

GB/T 6672　塑料薄膜和薄片厚度测定　机械测量法

GB/T 6673　塑料薄膜和薄片　长度和宽度的测定

GB/T 7707　凹版装潢印刷品

GB/T 8808—1988　软质复合塑料材料剥离试验方法

GB/T 10004—2008　包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合

GB 12904　商品条码　零售商品编码与条码表示

GB/T 14257　商品条码　条码符号放置指南

GB/T 14258　信息技术　自动识别与数据采集技术　条码符号印制质量的检验

GB/T 17497.2　柔性版装潢印刷品　第 2 部分：塑料与金属箔类

GB/T 18348　商品条码　条码符号印制质量的检验

GB/T 19789　包装材料　塑料薄膜和薄片氧气透过性试验　库仑计检测法

GB/T 26253　塑料薄膜和薄片水蒸气透过率的测定　红外检测器法

GB/T 35773　包装材料及制品气味的评价

QB/T 2358　塑料薄膜包装袋热合强度试验方法
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