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前　　言

本标准修改采用国际标准ＩＳＯ／ＴＲ１５９３１：２００４《铸铁和生铁牌号表示方法》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ／ＴＲ１５９３１：２００４重新起草。

本标准是对ＧＢ／Ｔ５６１２—１９８５《铸铁牌号表示方法》的修订，与ＧＢ／Ｔ５６１２—１９８５相比，主要技术

内容修改如下：

———增加了奥氏体灰铸铁、奥氏体球墨铸铁及耐热灰铸铁等９种铸铁的名称和代号；

———修改了抗磨白口铸铁、耐蚀球墨铸铁、耐热球墨铸铁等４种铸铁的代号。

本标准自实施之日起，代替ＧＢ／Ｔ５６１２—１９８５。

本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国铸造标准化技术委员会归口。

本标准参加起草单位：沈阳铸造研究所、西安交通大学、东风汽车有限公司铸造分公司。

本标准主要起草人：张允华、齐笑冰、高义民、原笑伽。

本标准所代替标准的历次版本发布情况：

———ＧＢ／Ｔ５６１２—１９８５。
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铸铁牌号表示方法

１　范围

本标准规定了铸铁牌号用代号、化学元素符号、名义含量及力学性能的表示方法。

本标准适用于各种铸铁。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

３　铸铁牌号表示方法

３．１　铸铁代号

３．１．１　铸铁基本代号由表示该铸铁特征的汉语拼音字的第一个大写正体字母组成，当两种铸铁名称的

代号字母相同时，可在该大写正体字母后加小写正体字母来区别。

３．１．２　当要表示铸铁的组织特征或特殊性能时，代表铸铁组织特征或特殊性能的汉语拼音字的第一个

大写正体字母排列在基本代号的后面。铸铁代号及实例见附录Ａ。

３．２　元素符号、名义含量及力学性能

合金化元素符号用国际化学元素符号表示，混合稀土元素用符号 “ＲＥ”表示。名义含量及力学性

能用阿拉伯数字表示。

３．３　以化学成分表示的铸铁牌号

３．３．１　当以化学成分表示铸铁的牌号时，合金元素符号及名义含量（质量分数）排列在铸铁代号之后。

３．３．２　在牌号中常规碳、硅、锰、硫、磷元素一般不标注，有特殊作用时，才标注其元素符号及含量。

３．３．３　合金化元素的含量大于或等于１％时，在牌号中用整数标注，数值的修约按ＧＢ／Ｔ８１７０执行。

小于１％时，一般不标注，只有对该合金特性有较大影响时，才标注其合金化元素符号。

３．３．４　合金化元素按其含量递减次序排列，含量相等时按元素符号的字母顺序排列。

３．４　以力学性能表示的铸铁牌号

３．４．１　当以力学性能表示铸铁的牌号时，力学性能值排列在铸铁代号之后。当牌号中有合金元素符号

时，抗拉强度值排列于元素符号及含量之后，之间用“”隔开。

３．４．２　牌号中代号后面有一组数字时，该组数字表示抗拉强度值，单位为 ＭＰａ；当有两组数字时，第一

组表示抗拉强度值，单位为 ＭＰａ，第二组表示伸长率值，单位为％，两组数字间用“”隔开。

４　铸铁牌号结构

铸铁牌号结构形式示例：

示例１：
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ＱＴ

球墨铸铁代号
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４００

抗拉强度（ＭＰａ ）



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１８

伸长率（％ ）

１
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