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前　　言

　　本部分的３．１、３．３、３．９、３．１１～３．２２、４．２、４．４、４．５、７．２～７．９、９．１、９．４、９．５、１０．１、１０．２、１０．５、

１１．１、１１．２、１２．２、１２．４、１２．５为强制性条款，其余条款为推荐性。

ＧＢ１６１５１《农业机械运行安全技术条件》包括以下部分：

———第１部分：拖拉机；

———第５部分：挂车；

———第１２部分：谷物联合收割机。

本部分是ＧＢ１６１５１的第１２部分。

本部分是对ＧＢ１６１５１．１２—１９９６的修订。本标准与ＧＢ１６１５１．１２—１９９６相比，主要技术内容存在

如下差异：

———增加了使用说明书、发动机编号、车架编号的要求；

———增加了操作者工作位置的要求；

———增加了转向盘、操作装置、驾驶室的规定；

———增加了操作平台及座位的规定；

———增加了其他类型的梯子和平台的规定；

———增加了粮箱的安全标志的规定；

———增加了装置号牌座的要求；

———增加了装置故障警告标志牌的要求；

———删除了与安全无关的技术要求。

本部分自实施之日起代替ＧＢ１６１５１．１２—１９９６。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由中华人民共和国农业部提出。

本部分由全国农业机械标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：农业部农机监理总站、江苏省农业机械安全监理所、南京农业大学。

本部分主要起草人：丁翔文、姚海、吴晓玲、张耀春、谢传喜、程颖、姬长英、张国凯。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１６１５１．１２—１９９６。
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农业机械运行安全技术条件

第１２部分：谷物联合收割机

１　范围

ＧＢ１６１５１的本部分规定了谷物联合收割机（以下简称收割机）的整机及其发动机、传动系、转向系、

制动系、机架及行走系、割台、脱粒部分、粮箱、集草箱、集糠箱及茎秆切碎器、驾驶室和外罩壳、液压系

统、照明和信号装置有关作业安全的技术要求。

本部分适用收割机的运行安全技术检验。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过 ＧＢ１６１５１的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ４７８５　汽车及挂车外部照明和光信号装置的安装规定（ＧＢ４７８５—２００７，ＥＣＥＲ４８：２００１，ＮＥＱ）

ＧＢ１０３９５．１　 农林拖拉机和机械 　 安全技术要求 　 第 １ 部分：总则 （ＧＢ１０３９５—２００１，

ｅｑｖＩＳＯ４２５４１：１９８９）

ＧＢ１０３９５．７　农林拖拉机和机械　安全技术要求　第７部分：联合收割机、饲料和棉花收获机械

（ＧＢ１０３９５．７—２００６，ＩＳＯ４２５４７：１９９５，ＭＯＤ）

ＧＢ１０３９６　农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械　安全标志和危险图形　总则（ＧＢ１０３９６—

２００６，ＩＳＯ１１６８４：１９９５，ＭＯＤ）

３　整机

３．１　收割机及其发动机的标牌、编号、标记齐全、字迹清晰。在机身前部外表面的易见部位上，应至少

装置一个能永久保持的商标或厂标。

收割机应装置能永久保持的产品标牌。产品标牌应固定在一个明显的、不受更换部件影响的位置，

其具体位置应在产品使用说明书中明示。标牌应标明商标品牌、收割机型号、发动机标定功率、总质量、

出厂编号、出厂年月及生产制造厂名。

发动机型号应打印（或铸出）在气缸体易见部位，出厂编号应打印在气缸体易见拓印部位。打印字

高不小于７ｍｍ，深度不小于０．２ｍｍ，在出厂编号两端应打印起止标记。

整机型号和出厂编号应打印在机架，对无机架的应打印在不能拆卸的构件上，易见且易于拓印的部

位。打印字高为１０ｍｍ，深度不小于０．３ｍｍ，型号在前，出厂编号在后。在出厂编号的两端应打印起

止标记。

３．２　机件、仪表、铅封及附属设备应齐全，联结紧固。

３．３　承受交变载荷的紧固件强度等级，关键部位（如发动机、滚筒、割台、轮毂）的螺栓应不低于８．８级，

螺母应不低于８级。

３．４　操纵件操作应灵活有效，旋转部件转动应无卡滞。自动回位的手柄、踏板应能及时回位。

３．５　仪表准确，指示器的指示位置应与各有关部位的实际情况相符。

３．６　各部位不应有妨碍操作，影响安全的改装。
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