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工业热电偶和热电阻隔爆技术条件

1 范围

本标准规定了爆炸性气体环境用工业热电偶和热电阻(以下简称热电偶和热电阻)的隔爆技术要

求、试验方法、检验规则、包装和贮存等。
本标准适用于在环境温度-20℃~+60℃的工厂爆炸性气体环境使用的热电偶和热电阻。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB3836.1—2000 爆炸性气体环境用电气设备 第1部分:通用要求(eqvIEC60079-0:1998)

GB3836.2—2000 爆炸性气体环境用电气设备 第2部分:隔爆型“d”(eqvIEC60079-1:1990)

GB4208—2008 外壳防护等级(IP代码)(IEC60529:2001,IDT)

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

3 术语和定义

GB3836.1—2000和GB3836.2—2000确立的术语和定义适用于本标准。

4 技术要求

4.1 外观及装配质量

4.1.1 外观

热电偶和热电阻的接线盒外表面应有下列标志:

a) 在接线盒壳体的明显处,应设置清晰的永久性接地符号标志“ ”;

b) 在接线盒盖上的明显处,应设置清晰的永久性防爆标志“Ex”;

c) 在接线盒盖上的明显处,应设置清晰的永久性警告字样“严禁带电开盖”。

4.1.2 装配质量

热电偶和热电阻的装配质量应符合下列要求:

a) 各部分装配正确、连接可靠、零部件无缺损;

b) 铭牌内容正确无误、固定可靠;铭牌的材质应采用耐化学腐蚀的材料,如青铜、黄铜或不锈钢。

4.2 接线盒壳体与盖以及与保护管连接处的隔爆接合面

热电偶和热电阻的接线盒壳体与盖以及与保护管连接处的隔爆接合面应符合GB3836.2—2000
中第5章的有关要求。

4.3 接线空腔与主腔之间的隔爆接合面

4.3.1 止口隔爆接合面

采用止口隔爆接合面应符合GB3836.2—2000中5.1、5.2.2、5.2.3、5.2.4、5.2.5、5.2.6的有关

要求。

4.3.2 胶粘隔爆接合面

采用胶粘隔爆接合面应符合 GB3836.1—2000中第12章和 GB3836.2—2000中5.5的有关

要求。
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