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前　　言

　　本标准５．３．１、５．３．３为推荐性的，其余为强制性的。

本标准修改采用ＥＮ１２４７８：２０００《机床安全　大规格数控车床与车削中心》（英文版）。

本标准根据ＥＮ１２４７８：２０００重新起草。

本标准与ＥＮ１２４７８：２０００相比，主要技术差异为：

　　———第１章中增加了“简式数控车床可参照执行本标准”；

　　———删除了第１章“本标准适用于本标准实施日期后制造的机床”；

　　———增加了第７章“关于ＧＢ１５７６０—２００４”；

　　———按修改单ＥＮ１２４７８：２０００／ＡＣ：２００１进行了修改（见第２章、表１中的１．６、５．２．１．３．２和

５．２．１．３．３）。

为了使用方便，本标准作了如下编辑性修改：

　　———“本欧洲标准”一词改为“本标准”；

　　———删除了ＥＮ１２４７８：２０００的前言；

　　———对ＥＮ１２４７８：２０００中引用的其他国际标准和欧洲标准，有被采用为我国标准的，用我国

标准代替对应的国际标准和欧洲标准，没有被采用为我国标准的直接引用国际标准和欧

洲标准；

　　———“附录ＺＡ”改为“附录Ｂ”。

自２００９年１０月１日起，生产企业生产的产品应执行本标准；自２０１０年１０月１日起，市场上应停

止销售不符合本标准的产品。

本标准的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国金属切削机床标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２２）归口。

本标准起草单位：北京机床研究所。

本标准主要起草人：张维、李祥文、赵钦志。

本标准为首次发布。
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引　　言

　　本标准是根据欧洲协调标准ＥＮ１２４７８：２０００和ＥＮ１２４７８：２０００／ＡＣ：２００１制定的。欧洲协调标准

ＥＮ１２４７８：２０００和ＥＮ１２４７８：２０００／ＡＣ：２００１主要提供符合机械指令的基本安全要求和与之关联的

ＥＦＴＡ（欧洲贸易协会）规则的手段。

本标准属于ＧＢ／Ｔ１５７０６．２—２００７规定的Ｃ类安全标准。

本标准所涉及的危险范畴在“范围”中已指出。对于本标准没有考虑到的遗留危险，可按

ＧＢ／Ｔ１５７０６．１—２００７和ＧＢ／Ｔ１５７０６．２—２００７的有关规定采取相应的安全防护措施。

本标准的使用对象为机床设计者、制造商、销售商和进口商。

在本标准中还给出了制造商提供给用户的安全信息。
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机床安全　大规格数控机床与车削中心

１　范围

本标准规定了一般用途的数控车床与车削中心（以下简称机床）消除危险和减少风险的安全要求

和／或措施。

本标准所识别出的危险见第４章中的表１。

本标准适用于：

———夹持装置最大外径大于５００ｍｍ的数控立式车床与车削中心；

———夹持装置最大外径大于５００ｍｍ或最大顶尖距超过２０００ｍｍ的数控卧式车床与车削中心。

本标准也适用于作为机床整体组成部分的附件，如：工件，刀具，卡盘，工件上、下料装置和排屑

装置。

本标准还适用于组成自动加工线或车削单元的车床，当它们所产生的危险和风险与单独加工的机

床相似时。

本标准中所给出的附加方法是依据参考文献所列的标准。

本标准不适用于与ＥＮ１２８４０：２０００有关的加工时需人工控制的数控（ＮＣ）车床（不带可编程控制

器）。

简式数控车床可参照执行本标准。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３７６７—１９９６　声学　声压法测定噪声源声功率级　反射面上方近似自由场的工程法

（ｅｑｖＩＳＯ３７４４：１９９４）

ＧＢ／Ｔ３７６８—１９９６　声学　声压法测定噪声源声功率级　反射面上方采用包络测量表面的简易法

（ｅｑｖＩＳＯ３７４６：１９９５）

ＧＢ４２０８—２００８　外壳防护等级（ＩＰ代码）（ＩＥＣ６０５２９：２００１，ＩＤＴ）

ＧＢ５２２６．１—２００２　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件（ＩＥＣ６０２０４１：２０００，

ＩＤＴ）

ＧＢ７２４７．１—２００１　激光产品的安全　第１部分：设备分类、要求和用户指南（ｉｄｔＩＥＣ６０８２５１：

１９９３）

ＧＢ／Ｔ８１９６—２００３　机械安全　防护装置　固定式和活动式防护装置设计与制造一般要求

（ＩＳＯ１４１２０：２００２，ＭＯＤ）

ＧＢ１２２６５．１—１９９７　机械安全　防止上肢触及危险区的安全距离（ｅｑｖＥＮ２９４：１９９２）

ＧＢ１２２６５．３—１９９７　机械安全　避免人体各部位挤压的最小间距（ｅｑｖＥＮ３４９：１９９３）

ＧＢ／Ｔ１５７０６．１—２００７　 机械安全 　 基本概念与设计通则 　 第 １ 部分：基本术语和方法

（ＩＳＯ１２１００１：２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１５７０６．２—２００７　机械安全　基本概念与设计通则　第２部分：技术原则（ＩＳＯ１２１００２：

２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ１５７６０—２００４　金属切削机床　安全防护通用技术条件
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